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Product Safety Information

Intended Use:
This Sander is designed for light sanding, feather edging and rustr I

For additional information refer to Rotary Air Sander, Polisher and Buffers Product Safety
Information Manual Form 04580387.
Manuals can be downloaded from www.ingersollrandproducts.com.

Product Specifications

Free Speed Pad Sound Level dB (A) Vibration
Model P Diameter (15015744) (15028927) m/s?
rpm inch mm |t Pressure (L) | ¥Power (L) Level *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8

T KpA = 3dB measurement uncertainty
$K,,, = 3dB measurement uncertainty
*K = Vibration measurement uncertainty

Installation and Lubrication

Size air supply line to ensure tool’s maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet. Drain
condensate from valve(s) at low point(s) of piping, air filter and compressor tank daily. Install a
properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use an anti-whip device across any hose
coupling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or coupling
disconnects. See drawing 16578577 and table on page 2. Maintenance frequency is shown in
circular arrow and defined as h=hours, d=days, and m=months of actual use. Items identified as:

1. Airfilter 6. Thread size

2. Regulator 7. Coupling

3. Lubricator 8.  Safety Air Fuse
4. Emergency shut-off valve 9. Oil

5. Hose diameter

Sandpaper Installation

- Disconnect the air supply before servicing or changing the sanding pads.

- Backing Pads (16) should be inspected for signs of irregularities such as fractures,
excessive wear, nicks, cuts, at the edges of center hole. Pads showing such
characteristics should not be used.

Aluminum oxide, resin bond abrasive paper is recommended. Paper can have 7/8" diameter

center hole, or pressure sensitive adhesive.

Select Proper sandpaper and pad for application. Use either resin-backed or pressure-sensitive

sandpaper.
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For Resin-backed Paper:

1. Insert Pad Nut (15) through sandpaper and Backing Pads (16).

2. Always use both Backing Pads (discs), with 3" pad positioned closest to sander. Make sure the
pad’s label faces the Sander. See illustration (Dwg. TP PF150).

3. Thread Pad Nut (15) into Flange (14) of Sander.

4. Hold sanding adapter with the Insert Holding Tool (17). Turn backing pad and sandpaper
until Pad Nut (15) is tight against Flange (14).

5. Remove Insert Holding Tool (17).

Backing Pad 5" T
Insert Holding Tool

Pad Nut

Backing
Pad 3"

Faces Sander
(Dwg. TP PF 150)

For Pressure Sensitive Paper:

1. Insert Pad Nut (15) through Backing Pads (16).

2. Always use both Backing Pads (discs), with 3" pad positioned closest to sander. Make sure the
pad’s label faces the Sander. See illustration (Dwg. TP PF150).

3. Thread Pad Nut (15) into Flange (14) of Sander.

4. Hold Sanding Adapter with the Insert Holding Tool (17). Turn the Backing Pad and sandpaper
until Pad Nut (15) is tight against Flange (14).

5. Remove backing. Press paper firmly against backing Pad. Paper should be centered into pad,
over hanging no edge of the pad by more than %".

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled,
degreased and parts be separated by material so that they can be recycled.

The original language of this manual is English.
Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.
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Informacién de Seguridad Sobre el Producto

Uso Indicado:

Esta lijadora esta disefiada para trabajos de lijado ligeros, como lijar biseles o eliminar éxido.

Para mas informacion, consulte el Manual de informacion de seguridad de producto
04580387 Amoladora atica con muela cénica.
Los manuales pueden descargarse en www.ingersollrandproducts.com.

Especificaciones del Producto

Velocidad | Diametro de Nivel Sonoro dB(A) Vibracién
Model Libre Plato (1S015744) (15028927) m/s?
rpm pulgad mm |1 Presién (L,)(# Potencia (L,)| Nivel *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8

1K, =3dB de error
$K,, = 3dB de error
*K = de error (Vibracion)

Instalacion y Lubricacién

Disefe la linea de suministro de aire para asegurar la maxima presion de funcionamiento (PMAX)
en la entrada de la herramienta. Vacie el condensado de las valvulas en los puntos inferiores de

la tuberia, filtro de aire y depésito del compresor de forma diaria. Instale una contracorriente de
manguera de fusil de aire de seguridad de tamafio adecuado y utilice un dispositivo antilatiga-
zos en cualquier acoplamiento de manguera sin apagador interno para evitar que las mangueras
den latigazos en caso de que una manguera falle o de que el acoplamiento se desconecte.
Consulte la dibujo 16578577 y la tabla en la pagina 2. La frecuencia de mantenimiento se
muestra en forma de flecha circular y se define como h=horas, d=dias y m=meses. Los elementos
se identifican como:

1. Filtro de aire 6. Tamano de la rosca

2. Regulador 7. Acoplamiento

3. Lubricador 8. Fusil de aire de seguridad
4. Vélvula de corte de emergencia 9. Aceite

5. Diametro de la manguera

Instalacion de Papel de Lija:

& ADVERTENCIA

« Desconecte el suministro de aire antes de llevar a cabo tareas de mantenimiento o
cambiar las almohadillas de lijado.

« Las almohadillas de refuerzo (16) deben examinarse en busca de irregularidades como
fracturas, desgaste excesivo, muescas o cortes en los bordes del orificio central. No se
deben usar llas almohadillas que pr tales desperfectos.

Se recomienda utilizar papel abrasivo de 6xido de aluminio ligado con resina. El papel debe
tener un orificio central de 7/8” (2,22 cm), o un adhesivo sensible a la presién.

Seleccione un papel de lija y un disco de soporte adecuados a la aplicacion. Utilice papel de lija
resinado o sensible a la presion.
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En el Caso de Papel Resinado:
1. Inserte la tuerca del soporte (15) a través del papel de lija y de los discos de soporte (16).
2. Utilice siempre los dos discos de soporte, colocando el disco de soporte de 3" (7,62 cm) de
didmetro en la posicion mas proxima a la lijadora. Asegurese de que la etiqueta del disco de
soporte apunte a la lijadora. Vea Esq. TP PF150.
Enrosque la tuerca del soporte (15) en la brida (14) de la lijadora.
4. Sujete el adaptador de la lijadora con la llave para bridas roscadas (17). Haga girar el disco de
soporte y el papel de lija hasta que la tuerca del soporte (15) quede apretada contra la
brida (14).
5. Retire la llave para bridas roscadas (17).

w

Discos de
soporte de 5" e —
Inserte aqul la llave de sujecion
Tuerca del discos de
soporte soporte de 3" T\

Mirando a la lijadora
(Dwg. TP PF 150)

En el Caso de Papel Sensible a la Presion:

1. Inserte la tuerca del soporte (15) a través de los discos de soporte (16).

2. Utilice siempre los dos discos de soporte, colocando el de 3”(7,62 cm) en la posicion mas
proxima a la lijadora. Asegurese de que la etiqueta del disco de soporte (situada en la cara
rebajada del soporte) apunte a la lijadora. Vea Esq. TP- PF150.

3. Enrosque la tuerca del soporte (15) en la brida (14) de la lijadora.

4. Sujete el adaptador de la lijadora con la llave para bridas roscadas (17). Haga girar el disco de
soporte y el papel de lija hasta que la tuerca del soporte (15) quede apretada contra la
brida (14).

5. Retire la proteccion. Presione con fuerza el papel contra el disco de soporte. El papel debe
estar centrado en el disco de soporte, sin que sobresalga del borde del mismo en mas
de 4" (0,64 cm).

Piezas y Mantenimiento

Una vez vencida la vida util de herramienta, se recomienda desarmar la herramienta, desengras-
arlay separar las piezas de acuerdo con el material del que estan fabricadas para reciclarlas.

Elidioma original de este manual es el inglés.

Las labores de reparacion y mantenimiento de las herramientas s6lo puede ser realizadas por un
Centro de Servicio Autorizado.

Toda comunicacion se debera dirigir a la oficina o al distribuidor Ingersoll Rand mas proximo.
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léger, le bi et I'élimination de la rouille.

Informations de Sécurité du Produit

Utilisation Prévue:
Cette ponceuse est congue pour le

Pour des infor i comg ires, reportezvous au manuel 04580387 d'information
de sécurité du produit Meul I ou cylindrique.
Les manuels peuvent étre téléchargés a I'adresse www.ingersollrandproducts.com.

Spécifications du Produit

Vitesse Diamétre du Niveau Acoustique dB(A) Vibration
Modeéle| Libre Plateau (1S015744) (15028927) m/s*
t/m |Pounces mm 1 Pression (L)) |+ Puissance (L, )| Niveau *K
317A | 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8

K., = 3dB incertitude de mesure de 3dB
$K,,, = 3dBincertitude de mesure de 3dB
* K = incertitude de mesure (Vibration)

Installation et Lubrification

Dimensionnez I'alimentation en air de fagon & obtenir une pression maximale (PMAX) au niveau de
I'entrée d'air de l'outil. Drainez quotidiennement le condensat des vannes situées aux points bas de
la tuyauterie, du filtre & air et du réservoir du compresseur. Installez un raccordement a air de streté
dont la taille est adaptée au tuyau et placez-le en amont de celui-ci, puis utilisez un dispositif anti-
débattement sur tous les raccords pour tuyaux sans fermeture interne, afin d’empécher les tuyaux
de fouetter si I'un d'entre eux se décroche ou si le raccord se détache. Reportez-vous a l'illustration
16578577 et au tableau de la page 2. La fréquence des opérations d'entretien est indiquée dans

la fleche circulaire et est définie en h=heures, d=jours, et m=mois de fonctionnement. Eléments
identifiés en tant que:

1. Filtre a air 6. Taille du filetage

2. Régulateur 7.  Raccord

3. Lubrificateur 8.  Raccordement a air de sareté
4. Vanne d'arrét d’'urgence 9. Huile

5

. Diametre du tuyau

Installation du Papier Abrasif :

AVERTISSEMENT

- Débranchez I'alimentation en air avant toute maintenance ou tout remplacement des
patins de pongage.

Inspectez les disques de renfort (16) pour détecter d’éventuelles anomalies, telles que
des fissures, une usure excessive, des éraflures ou des coupures, en périphérie du trou
central. Les patins pré cetyped’ lies ne doivent pas étre utilisés.

Il est recommandé d'utiliser du papier abrasif a I'oxyde d’aluminium, collé a la résine. recom-
mended. Les feuilles peuvent avoir un trou central de 7/ 8" de diamétre ou étre collées par un
adhésif de contact.
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Choisissez un papier abrasif et un tampon approprié pour la mise en place. Utilisez un papier
abrasif a dos résine ou collé par contact.

Pour le Papier a Dos Résine :

1. Insérez I'écrou de plaquette (15) a travers le papier abrasif et les disques de renfort (16).

2. Utilisez toujours les deux disques de renfort, en plagant le disque de 3" de diamétre le plus

prés de la ponceuse. Vérifiez que I'étiquette du disque fait face a la ponceuse. Voir le

schéma TP PF150.

Vissez I'écrou du disque (15) contre la bride (14) de la ponceuse.

4. Maintenez I'adaptateur de pongage avec la clé a bride (17). Faites tourner le disque de renfort
et le papier abrasif jusqu'a ce que I'écrou (15) soit serré contre la bride (14).

w

5. Retirez la clé a bride (17).
Disque fa— s —
de Renfort 5"\ Insérez ici L'outil de Maintien

Ecrou de
Fixation
Disque
de Renfort 3" ©=\
Coté Ponceuse

(Dwg. TP PF 150)
Pour le Papier Adhésif :

1. Insérez I'‘écrou de plaquette (15) a travers les disques de renfort (16).

2. Utilisez toujours les deux disques de renfort, en plagant la plaquette de 3”le plus prés de la
ponceuse. Vérifiez que l'étiquette du disque est face a la ponceuse. Voir le schéma TP- PF150.

3. Vissez Iécrou du disque (15) contre la bride (14) de la ponceuse.

4. Maintenez I'adaptateur de pongage avec la clé a bride (17). Faites tourner le disque de renfort
et le papier abrasif jusqu‘a ce que I'écrou (15) soit serré contre la bride (14).

5. Retirez la feuille de protection. Appuyez fermement le papier contre le disque de renfort. Le
papier devrait étre centré sur le disque, sans le dépasser de plus de 1/4".

Piéces Détachées et Maintenance

A la fin de sa durée de vie, il est recommandé de démonter l'outil, de dégraisser les piéces et de
les séparer en fonction des matériaux de maniére a ce que ces derniers puissent étre recyclés.

Ce manuel a été initialement rédigé en anglais.

La réparation et la maintenance des outils ne devraient étre réalisées que par un centre de
services autorisé.

Adressez toutes vos communications au Bureau Ingersoll Rand ou distributeur le plus proche.
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Informazioni Sulla Sicurezza del Prodotto

Destinazione D'uso:

Questa smerigliatrice serve per eseguire piccoli lavori di sabbiatura, sbavatura e rimozione
della ruggine.

for ioni, c Itare il

Per ulteriori dulo 04580387 del Manuale contenente le
informazioni sulla sicurezza del prodotto.

I manuali possono essere scaricati da internet al sito www.ingersollrandproducts.com

Specifiche Prodotto
Velocita | Diametro del Livello Acustico dB (A) Vibrazioni
Modello/i |_aVuoto Tampone (1S015744) (15028927) m/s”
giri/min | Pollici [ mm [t Pressione (Lp) $Potenza(L,) | Livello *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8

T KpA =incertezza misurazione 3dB
$K,, = incertezza misurazione 3dB
* K = incertezza misurazione (Vibrazioni)

Installazione e Lubrificazione

La linea di alimentazione dell'aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare
all'utensile la massima pressione di esercizio (PMAX) in ingresso. Scaricare quotidianamente la
condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dell‘aria e dal
serbatoio del compressore. Installare un fusibile di sicurezza di dimensioni adatte a monte del
tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni su tutti i manicotti senza arresto interno
per evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si guastano o se si staccano gli accoppiamenti.
Vedere il disegno 16578577 e la tabella a pagina 2. La frequenza di manutenzione viene
illustrata da una freccia circolare e definita con h=ore, d=giorni (days) e m=mesi di uso effettivo.
Componenti:

. Filtro aria

. Regolatore

. Lubrificatore

. Valvola di arresto di emergenza
. Diametro tubo flessibile

Montaggio della carta abrasiva:

AVVERTIMENTO

Scollegare la presa dell’aria prima di eseguire interventi di i o primadi
cambiare la carta per smerigliatura.

Dimensione della filettatura
Accoppiamento

Fusibile di sicurezza

Olio

A wWwN =
0 N

Controllare che i tamponi di supporto per la carta abrasiva (16) non presentino ir-
regolarita come fratture, usura eccessiva, scheggiature e tagli, ai bordi del foro centrale.
Se i tamponi hanno queste caratteristiche, non utilizzarli.

Si consiglia di utilizzare carta abrasiva resinata all'ossido di alluminio. La carta deve avere un foro
centrale del diametro di 7/8” oppure essere carta adesiva sensibile alla pressione.

Scegliere la carta abrasiva e il tampone idonei per I'applicazione. Usare carta abrasiva resinata o
sensibile alla pressione.

04580395_ed3 IT-1
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Se si usa carta abrasiva resinata:

1. Inserire il dado del tampone (15) nel foglio di carta abrasiva e nei tamponi di supporto (16).

2. Usare sempre entrambi i tamponi di supporto (dischi), posizionando il tampone di diametro
3"il pit1 vicino possibile alla smerigliatrice. Assicurarsi che l'etichetta del tampone sia rivolta
verso la smerigliatrice. Vedasi disegno TP PF150.

. Avvitare il dado del tampone (15) nella flangia (14) della smerigliatrice.

4. Afferrare I'adattatore della smerigliatrice con la chiave con flangia (17). Girare il tampone di

supporto e la smerigliatrice fino a che il dado del tampone (15) & ben fisso sulla flangia (14).
5. Togliere la chiave con flangia (17).

w

tamponi di

" C T >
supporto da 5 \ Inserire lo strumento di
supporto in questo punto

Dado tamponi

tamponidi &
supporto da 3"

Lato smerigliatrice
(Dwg. TP PF150)

Se si usa della carta abrasiva ibile alla pr

1. Inserire il dado del tampone (15) nei tamponi di supporto (16).
2. Usare sempre entrambi i tamponi di supporto (dischi), posizionando il tampone da 3" di
diametro il pil vicino possibile alla smerigliatrice. Assicurarsi che l'etichetta del tampone sia
rivolta verso la smerigliatrice. Vedasi disegno TP PF150.
. Avvitare il dado del tampone (15) nella flangia (14) della smerigliatrice.
4. Afferrare I'adattatore della smerigliatrice con la chiave con flangia (17). Girare il tampone di
supporto e la smerigliatrice fino a che il dado del tampone (15) & ben fisso sulla flangia (14).

5. Rimuovere il supporto. Premere la carta con forza contro il tampone di supporto. La carta
deve essere posizionata centralmente sul tampone, sporgendo fuori dal bordo del tampone
di 1/4" al massimo.

w

Ricambi e Manutenzione

Quando |'attrezzo diventato inutilizzabile, si raccomanda di smontarlo, sgrassarlo e separare i
componenti secondo i materiali in modo da poterli riciclare.

La lingua originale di questo manuale & l'inglese.

Riparazioni e manutenzione degli utensili devono essere eseguite esclusivamente da un Centro
di Assistenza Autorizzato.

Indirizzare tutte le comunicazioni al piti vicino concessionario od ufficio Ingersoll Rand.

IT-2 04580395_ed3
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Hinweise zur Produktsicherheit

Vorgesehene Verwendung:
Modell werden eingesetzt fiir leichte Arbeiten, scharfe Kanten und Rostabnahme.

Fiir zusétzliche Informationen siehe das Formblatt 04580387 im Handbuch
Produktsicherheitsinfi i
Handbiicher kénnen von www.ingersollrandproducts.com heruntergeladen werden.

Technische Produktdaten

Nen- Vorsatz Schallpegel dB (A) Schwingungs
Modell [ndrehzahl|Durch (15015744) (15028927) m/s*
U/min Zoll | mm |t Druck (Lp) + Stromzufuhr (L) Spegel *K

317A 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8

1K, = 3dB Messunsicherheit
$K,,, = 3dB Messunsicherheit
* K = messunsicherheit (Schwingungs)

Montage und Schmierung

Druckluftzufuhrleitung an der Druckluftzufuhr des Werkzeugs gemaf des maximalen
Betriebsdrucks (PMAX) bemessen. Kondensat an den Ventilen an Tiefpunkten von Leitungen,
Luftfilter und Kompressortank taglich ablassen. Eine Sicherheits- Druckluftsicherung gegen die
Stromungsrichtung im Schlauch und eine Anti- Schlagvorrichtung an jeder Verbindung ohne
interne Sperre installieren, um ein Peitschen des Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch
fehlerhaft ist oder sich eine Verbindung I6st. Siehe Zeichnung 16578577 und Tabelle auf Seite 2.
Die Wartungshaufigkeit mit einem Pfeil eingekreist und ist definiert in h=Stunden, d=Tagen und
m=Monaten der tatsdchlichen Verwendung. Teile:

1. Luftfilter 6. GewindegroBe

2. Regler 7. Verbindung

3. Schmierbtichse 8.  Sicherheits-Druckluftsicherung
4. Notabsperrventil 9. Olen

5. Schlauchdurchmesser

Installation des Schleifpapiers

& ACHTUNG

« Die Luftzufuhr abklemmen, bevor die Schleifbacken gewartet oder ausgetauscht
werden.
Die Grundplatten (16) miissen an den Kanten des Mittellochs auf Zeichen von
UnregelmaBigkeiten wie etwa Briiche, liberméaBigen VerschleiB3, Kerben oder Schnitte
lberpriift werden. Grundplatten, die solche Anzeichen aufweisen, sollten nicht
wiederverwendet werden.

Es wird organisch gebundenes Edelkorud-Schleifpapier empfohlen. Das Papier kann ein
Mittelloch mit einem Durchmesser von 7/8"(17,5/20 cm) haben oder tiber Haftkleber verfiigen.

Wahlen Sie das geeignete Schleifpapier und den geeigneten Belag fiir die Anwendung.
Verwenden Sie Schleifpapier mit Harzriickseite oder druckempfindlichem Haftkleber.

04580395_ed3 DE-1
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Fiir Papier mit Harzriickseite:

1. Belagmutter (15) durch Schleifpapier und Verstérkungsbeldge (16) einfiihren.

2. Immer beide Verstarkungsbeldge (Scheiben) verwenden und den 3"-Belag (7,5 cm) néher an
der Schleifmaschine positionieren. Stellen Sie sicher, dass das Etikett des Belags in Richtung
Schleifmaschine sieht. Siehe Abb. TP PF150.

. Belagmutter (15) in den Flansch (14) der Schleifmaschine schrauben.

4. Schleifmaschinen-Adapter mit Flanschknarre (17) halten. Verstarkungsbelag und

Schleifpapier drehen, bis Belagmutter (15) fest am Flansch (14) sitzt.

5. Flanschknarre (17) entfernen.

w

. L am—c 000000000 E—)
5" Verstarkun-

gsbeldige ™ ’ Haltewerkzeug hier einfiihren
g

3" Verstarkun-
gsbeldge

Belagmutter

In Richtung Schleifmaschine
(Dwg. TP PF 150)

Fiir Papier mit Haftkleber:

1. Belagmutter (15) durch Verstarkungsbeldge (16) einfihren.
2. Immer beide Verstarkungsbeldge (Scheiben) verwenden und den 3"-Belag (7,5 cm) ndher an
der Schleifmaschine positionieren. Stellen Sie sicher, dass das Etikett des Belags in Richtung
Schleifmaschine sieht. Siehe Abb. TP- PF150.
. Belagmutter (15) in den Flansch (14) der Schleifmaschine schrauben.
4. Schleifmaschinen-Adapter mit Flanschknarre (17) halten. Verstarkungsbelag und
Schleifpapier drehen, bis Belagmutter (15) fest am Flansch (14) sitzt.

5. Verstarkung entfernen. Papier fest gegen Verstarkungsbelag driicken. Das Papier muss
zentriert auf den Belag positioniert werden und darf um maximal 1/4” (8 mm) tiber den Belag
hinaus stehen.

w

Teile und Wartung

Zur Entsorgung ist das Werkzeug vollstandig zu demontieren, zu entfetten und nach
Materialarten getrennt der Wiederverwertung zuzufiihren.

Die Originalsprache dieses Handbuchs ist Englisch.

Die Werkzeug-Reparatur und -Wartung darf nur von einem autorisierten Wartungszentrum
durchgefihrt werden.

Wenden Sie sich bei Riickfragen an Ihre nachste Ingersoll Rand Niederlassung oder den
autorisierten Fachhandel.

DE-2 04580395_ed3



Productveiligheidsinformatie

Bedoeld gebruik:

Deze schuurmachine is bedoeld voor licht schuurwerk, het afwerken van randen en het
verwijderen van roest.

Zie voor aanvullende informatie formulier 04580387 van de productveiligheidshandleiding.
Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf www.ingersollrandproducts.com

Produktspesifikasjoner

Onbelast Diameter van Geluidsniveau dB (A) Trillings
Model toerental Schijf (1IS015744) (15028927)m/s*
tpm inch mm | 1 Druk (LP) $Vermogen (L) | Niveau *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8

1 Meetonnauwkeurigheid bij KpA =3dB
# Meetonnauwkeurigheid bijK , = 3dB
* Meetonnauwkeurigheid bij K (Trillings)

Installatie en Smering

Om de maximale bedrijfsdruk ( Pmax) bij de luchtinlaat van het toestel te garanderen, moet

de luchttoevoerleiding hierop geselecteerd zijn. Tap dagelijks condensaat af van kleppen bij
lage punten van het leidingwerk, de luchtfilter en de compressortank. Monteer een beveiliging
met de juiste afmeting bovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerinrichting op
elke slangkoppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang gaat slingeren

als een slang valt of een koppeling losraakt. Zie tekening 16578577 en tabel op pagina 2. De
onderhoudsfrequentie wordt weergegeven in een cirkelvormige pijl met h=uren, d=dagen

en m=maanden reéel gebruik. Aangegeven onderdelen:

1. Luchtfilter 6.  Soort van schroefdraad
2. Regelaar 7.  Koppeling

3. Smeerinrichting 8.  Beveiliging

4. Noodafsluitklep 9. Olie

5. Slangdiameter

Schuurpapier aanbrengen:

& WAARSCHUWING

dat de schuurplaten worden vervangen of onderhoud

ppel de lucht los
wordt uitgevoerd.
De steunplaten (16) moeten worden gecontroleerd op onregelmatigheden zoals breuk,
overmatige slijtage, inkepi en insnijdingen aan de randen van het middengat.
Platen met zulke enmerken mogen niet worden gebruikt.

Er wordt aluminiumoxidehoudend, harsgebonden schuurpapier aanbevolen. Het papier kan zijn
voorzien van een centraal gat met een diameter van 7/8” (22,2 mm) of van een drukgevoelige
kleeflaag.

Kies het juiste schuurpapier en de juiste zool voor de toepassing. Gebruik schuurpapier met een
harslaag aan de achterzijde of drukgevoelig schuurpapier.
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Voor schuurpapier met een harslaag aan de achterzijde:

1. Steek de moer (15) van de zool door het schuurpapier en de steunplaten (16).

2. Gebruik altijd beide steunplaten (schijven) en plaats de plaat van 3”(76,2 mm) in

diameter het dichtst bij de schuurmachine. Zorg ervoor dat het label van de plaat op de

schuurmachine is gericht. Zie tekening TP PF150.

Draai de moer (15) van de zool in de flens (14) van de schuurmachine.

4. Houd de schuuradapter tegen met de moersleutel (17) voor de flens. Draai de steunplaat en
het schuurpapier tot de moer (15) van de zool strak tegen de flens (14) ligt.

5. Verwijder de moersleutel (17) van de flens.

w

Steunplaat 12.7 cm

Moer zool Steunplaat

Op schuurmachine gericht
(Dwg. TP PF 150)

Voor drukgevoelig schuurpapier:

1. Steek de moer (15) van de zool door de steunplaten (16).

2. Gebruik altijd beide steunplaten (schijven) en plaats de plaat van 3" (76,2 mm) het dichtst bij

de schuurmachine. Zorg ervoor dat het label van de plaat op de schuurmachine is gericht.

Zie tekening TP- PF150.

Draai de moer (15) van de zool in de flens (14) van de schuurmachine.

4. Houd de schuuradapter tegen met de moersleutel (17) voor de flens. Draai de steunplaat en
het schuurpapier tot de moer (15) van de zool strak tegen de flens (14) ligt.

5. Verwijder het grondpapier. Druk het schuurpapier stevig tegen de steunplaat. Het
schuurpapier moet op de zool worden gecentreerd en mag niet meer dan 1/4” (6,35 mm)
over de rand van de zool uitsteken.

w

Onderdelen en Onderhoud

Wanneer de levensduur van het gereedschap verstreken is, wordt u aangeraden het
gereedschap te demonteren en ontvetten, en de delen gescheiden naar materialen op te bergen
zodat zij gerecycled kunnen worden.

De oorspronkelijke taal van deze handleiding is Engels.

Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend
servicecentrum worden uitgevoerd.

Richt al uw communicatie tot het dichtsbijzijnde Ingersoll Rand Kantoor of Wederkoper.
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Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:
Denne slibemaskine er designet til let slibning, tynde kanter og rustfjernelse.

For yderligere information henvises der til formular 04580387 i vejledningen med

pr tsikk
Vejledningerne kan hentes ned fra www.ingersollrandproducts.com

ion.

Produktspecifikationer

Fri P Lydniveau dB (A) Vibrations
h ihad 2
Model |hastighed b (1S015744) (15028927)m/s
o/min. [Tommer mm 1 Tryk (LP) $Effekt(L)| Niveau *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8

1K, = 3dB méleusikkerhed
$K,, = 3dB maleusikkerhed
* K = maleusikkerhed (Vibrations)

Installation og Smering

Serg for at |ufttilferselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk
(PMAX) ved veerktgjsindgangen. Tem dagligt ventilen(-erne) for kondensat ved rgrenes,
luftfilterets og kompressortankens lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt
storrelse i opadgéende slange og brug en anti-piskeanordning tveers over enhver slangekobling
uden intern aflukning for at forhindre at slangen pisker, hvis en slange svigter eller kobling
adskilles. Se tegning 16578577 og tabel pa side 2. Vedligeholdelseshyppigheden vises med

en rund pil og defineres som t=timer, d=dage og m=maneder for reel brug. Elementerne er
identificeret som:

1. Luftfilter 6.  Gevindstorrelse

2. Regulator 7.  Kobling

3. Smereapparat 8.  Sikkerhedstryksikring
4. Nedafspaerringsventil 9. Olie

5. Slangediameter

Montering af Sandpapir:

& ADVARSEL

Afbryd lufttilforslen inden der udferes servicearbejder pa eller udskiftning af
slibeklodserne.

Bagskiverne (16) skal undersgges for tegn pa uregelmaessigheder sasom brud,
overdreven slid, hak og skrammer ved kanterne af centerhullet. Skiver, der viser
sadanne karakteristika, bor ikke anvendes.

Aluminiumoxyd, harpiksbundet slibepapir anbefales. Papiret kan have et centerhul pa 7/8"
(2,22 cm) diameter eller trykfglsomt adhaesiv.

Veelg det korrekte sandpapir og skive til brugen. Brug enten harpiksbelagt eller trykfalsomt
sandpapir.
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Til harpiksbelagt papir:

1. Isaet skivemegtrikken (15) gennem sandpapiret og bagskiverne (16).

2. Brug altid begge bagskiver, og anbring skiven pé 3” (7,62 cm) diameter teettest pa
slibemaskinen. Serg for, at skivens maerkat vender mod slibemaskinen. Se tegning TP PF150.

3. Indseet skivemetrikken (15) i slibemaskinens flange (14).

4. Hold slibeadapteren med flangengglen (17). Drej bagskiven og sandpapiret, indtil
skivematrikken (15) er strammet fast mod flangen (14).

5. Tag flangengglen ud (17).

5"(12.7 cm)
Bagskive

C I >
Iset handholdt veerktej her

3"(7.62cm)
Bagskive

Skivemetrik

Vender mod slibemaskinen.
(Dwg. TP PF 150)
Til trykfelsomt papir:

1. Indszet skivemgtrikken (15) gennem bagskiverne (16).

2. Brug altid begge bagskiver, og anbring skiven pa 3" (7,62 cm) diameter teettest pa
slibemaskinen. Serg for, at skivens meerkat vender mod slibemaskinen. Se tegning TP- PF150.

3. Indszet skivemetrikken (15) i slibemaskinens flange (14).

4. Hold slibeadapteren med flangengglen (17). Drej bagskiven og sandpapiret, indtil
skivematrikken (15) er strammet fast mod flangen (14).

5. Fjern bagskiven. Tryk papiret fast mod bagskiven. Papiret skal anbringes midt pa skiven, og
ma ikke haenge ud over skivens kant med mere end 1/4" (6,4 mm).

Reservedele og Vedligeholdelse

Efter veerktgjets levetid anbefales det at demontere og affedte vaerktgjet, og opdele de adskilte
komponenter ud fra materialetypen, sé de kan genbruges.

Denne vejlednings originalsprog er engelsk.
Reparationsarbejde og vedligeholdelse mé kun udferes af et autoriseret servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rands naermeste kontor eller distributer.
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Produktsdkerhetsinformation

Avsedd Anvéandning:
Den hér ytslipmaskinen &r konstruerad for fin ytslipning, kilslipning och bort ing av
rost.

dul

For mer information, se pr akerhetsinfe ion Form 04580387.
Handbdcker kan laddas ner fran www.ingersollrandproducts.com

Produktspecifikationer

Fri Dynans Ljudstyrkeniva dB (A) Vibrations
Modell Hastighet Di (1S015744) (15028927)m/s*
varv/min.| Tum mm 1 Tryck (LP) $ Effekt (L) Niva *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8

K, = 3dB métosakerhet
$K,,, = 3dB métosakerhet
* K = matosakerhet (Vibrations)

Installation och Smoérjning

Dimensionera luftledningen for att sakerstalla maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets
ingangsanslutning. Dranera dagligen kondens fran ventiler placerade vid ledningens lagsta
punkter, luftfilter och kompressortank. Installera en sékerhetsventil av lamplig storlek uppstrom
fran slangen och anvénd en anti-ryckenhet 6ver alla slangkopplingar som saknar intern
avstangning, for att motverka att slangen rycker till och en slang gér sénder eller koppling lossar.
Seillustrationen 16578577 och tabellen pa sidan 2. Underhallsintervallen visas i runda pilar och
definieras som h=timmar, d=dagar och m=manader av faktisk brukstid. Posterna definieras som:

1. Luftfilter 6. Gangdimension
2. Regulator 7.  Koppling

3. Smorjare 8.  Sékerhetsventil
4. Nodstoppsventil 9. Olja

5. Slangdiameter

Installation av sandpapper:

& VARNING
. la bort luftforsorjnil

pp fore service eller utbyte av slipdynorna.
- M ingsdynorna (16) ska inspekteras sa att dom inte har nagra tecken pa fel sasom
sprickor, forslitningar eller hack pa centrumhalets kant. Dynor som har nagot av dessa
tecken far inte anvindas.

Hartsbundet slippapper med aluminiumoxid rekommenderas. Pappret kan ha ett centrumhal
med 7/8 tum (22 mm) diameter eller tryckkdnslig gummering.

Valj sandpapper och dyna som &r lampliga fér anvandningsomréadet. Anvand sandpapper med
antingen plastbelagd eller tryckkanslig baksida.

04580395_ed3 SV-1




D

For papper med plastbelagd baksida:

1. Forin dynmuttern (15) genom sandpappret och monteringsdynorna (16).

2. Anvand alltid bada monteringsdynorna (skivorna) och placera dynan med 3 tum (76 mm)
diameter ndrmast ytslipmaskinen. Se till att dynans etikett &r riktad mot ytslipmaskinen. Seill.
TP PF150.

. Génga in dynmuttern (15) i ytslipmaskinens fléns (14).

4. Hall slipadaptern med flansnyckeln (17). Vrid monteringsdynan och sandpappret tills det att

dynmuttern (15) &r dtdragen mot flansen (14).

5. Tabort flinsnyckeln (17).

Monteringsdyna Lam— 00t Y

w

Dynmutter Monteringsdyna

3 tum (76 mm)

Riktade mot ytslipmaskinen

(Dwg. TP PF 150)
For tryckkéansligt papper:

1. Forin dynmuttern (15) genom monteringsdynorna (16).

2. Anvand alltid bada monteringsdynorna (skivorna) och placera dynan med 3 tum (76 mm)
diameter ndrmast ytslipmaskinen. Se till att dynans etikett &r riktad mot ytslipmaskinen. Seill.
TP- PF150.

. Génga in dynmuttern (15) i ytslipmaskinens flans (14).

4. Hall slipadaptern med flansnyckeln (17). Vrid monteringsdynan och sandpappret tills det att

dynmuttern (15) &r dtdragen mot flansen (14).
5. Tabort skyddspappret. Tryck pappret hart mot monteringsdynan. Pappret ska centreras pa
dynan och far inte sticka ut mer fran dynan ar 1/4 tum (6 mm).

w

Delar och Underhall

Da verktyget &r utslitet, rekommenderar vi att det tas isar och avfettas, samt att de olika delarna
sorteras for atervinning.

Det ursprungliga spraket for den har handboken &r engelska.
Reparation och underhall av verktygen far endast utforas av ett auktoriserat servicecenter.

Alla férfragningar bor ske till nérmaste Ingersoll Rand kontor eller distributor.
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Produktspesifikasjoner
Tiltenkt Bruk:

i d.

Denne p er gnet til lett pussearbeid, fin kanting og fjerning av rust.
For ytterligere infor jon henvises det til skj 04580387 i handboken med
produktsikkerhetsinf j

)
Héndbeker kan lastes ned fra www.ingersollrandproducts.com

Produktspesifikasjoner

Fri Rondell Lydniva dB (A) Vibrasjons
Modell Hastighet Di (1S015744) (15028927) m/s*
rpm Tommer| mm 1 Trykk (LP) ¥ Styrke (L) Niva *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8

1K, = 3dB maleusikkerhet
$K,, = 3dB maleusikkerhet
* K = maleusikkerhet (Vibrasjons)

Installasjon og Smering

Luftforsyningsslangen skal ha en dimensjon som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved
verktoysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e) ved lave rerpunkter, luftfilter og
kompressortank. Monter en slangebruddsventil oppstrems i slangen og bruk en antipiskeenhet
over slangekoblinger uten intern avstengning, for a forhindre slangen i & piske ved funksjonsfeil
eller utilsiktet frakobling. Se tegning 16578577 og tabell pd side 2. Vedlikeholdsfrekvens

vises i den sirkulaere pilens retning og angis som h=timer, d= dager og m=maneder. Punkter
identifiseres som:

1. Luftfilter 6. Gjengedimensjon
2. Regulator 7. Kobling

3. Smereapparat 8.  Slangebruddsventil
4. Negdstoppventil 9. Olje

5. Slangediameter

Installasjon av sandpapir:

& ADVARSEL

Demonter lufttilforselen for service eller bytte av poleringsputer.

I h

Bakp (16) ber inspiseres for tegn pa ureg ig som frakturer, overdreven
slitasje, skar eller kutt rundt kanten av hullet. Puter med slike tegn ber ikke brukes.

Harpiksbindende slipepapir med aluminiumoksid anbefales. Papir kan ha et sentrumshul med
7/8" (2,2 cm) diameter, eller trykkfelsomt adhesiv.

Velg korekt sandpapir og pute til applisering. Bruk enten harpiksbindende eller trykkfalsomt
sandpapir.
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For harpiksbindende papir:

1.
2.

w

Sett inn putemutteren (15) gjennom sandpapiret og klebeputene (16).

Bruk alltid begge klebeputer (skiver) og plasser puten med en 3" (7,6 cm) diameter naermest
pussemaskinen. Serg for at putemerket vender mot pussemaskinen. Se tegn. TP PF150.
Skru putemutteren (15) pa pussemaskinens flens (14).

Hold pusseadapteren med flensnekkelen (17). Vri klebeputen og sandpapiret til
putemutteren (15) sitter stramt mot flensen (14).

Fjern flensnekkelen (17).

5" klebepute T

Sett inn holdeverktoy

(Dwg.TP PF 150)

For trykkfglsomt papir:

1.
2.

Sett inn putemutteren (15) gjennom klebeputene (16).

Bruk ogsa alltid begge klebeputer (skiver) og plasser puten med en 3”(7,6 cm) diameter
naermest pussemaskinen. Serg for at putemerket vender mot pussemaskinen.

Se tegn. TP PF150.

Skru putemutteren (15) pa pussemaskinens flens (14).

Hold pusseadapteren med flensngkkelen (17). Vri klebeputen og sandpapiret til
putemutteren (15) sitter stramt mot flensen (14).

. Ta av bakpapiret. Trykk papiret med fast trykk mot klebeputen. Papiret skal sitte midt pa

puten, og skal ikke henge mer enn %" (0,6 cm) over putekanten.

Deler og Vedlikehold

Nar verktoyet ikke lenger er brukbart, anbefales det at verktgyet blir demontert, rengjort for
olje og sortert etter materialer i gjenvinningseyemed.

Originalspréket for denne handboken er engelsk.

Reparasjon og vedlikehold av verktoyet skal bare utfgres av et autorisert servicesenter.

Henvendelser skal rettes til naermeste Ingersoll Rand- avdeling eller -forhandler.
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Tuotteen Turvaohjeet

Kéyttotarkoitus:
Taméa hiomakone on tarkoitettu kevyeen hi liitoskielten r h L ja
ruosteenpoistoon.

Lisdtietoja on tuoteturvallisuud hj | ke 04580387.
Kéyttoohjeita voi hakea Web-osoitteesta www. mgersollrandproducts com

Tuotteen Tekniset Tiedot

Vapaa . w Melutaso dB (A) Vérina (15028927)
. Nopeus Laikan Lapimitta (1S015744) m/s*
Malli
rpm tuumaa | mm 1 Paine (LP) $Teho (L,) Taso *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8

1K, = 3dB mittauksen epavarmuus
$K,,, = 3dB mittauksen epdvarmuus
* K = mittauksen epavarmuus (Varina)

Asennus ja Voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan tyokalun suurinta kdyttopainetta (PMAX) tyokalun
tuloaukossa. Poista kondensoitunut vesi venttiilista/venttiileista putkiston alakohdasta/-
kohdista, ilmansuodattimesta ja kompressorin séiliosta paivittain. Asenna oikeankokoinen
ilmavaroke letkuun yldsuuntaan ja kéyta piiskaefektin estdvaa laitetta letkuliitoksissa, joissa ei ole
sisdistd sulkua, ettei letku lahde piiskaliikkeeseen, jos letku pettaa tai liitos irtoaa. Katso sivun 2
piirros 16578577 ja taulukko. Huoltovali osoitetaan ympyranuolella ja maaritetaan todellisina
kayttétunteina (h), -pdivina (d) ja -kuukausina (m). Osien maaritelmat:

1. llmansuodatin 6.  Kierteen koko
2. Saadin 7.  Liitanta

3. Voitelulaite 8.  llmavaroke
4. Hatasulkuventtiili 9. Oly

5. Letkun halkaisija

Hiomapaperin asentaminen:

VAROITUS

« Irrota paineilmaliitdnta ennen huoltoa tai |
. T levyt (16) on tarkistettava mur: ja

vikojen varalta keskireidn reunojen ympdrilta. Tallaisia viallisia levyja ei saa kayttaa.

Kaytettavaksi suositellaan hartsisidoksista alumiinioksidihiomapaperia. Paperissa saa olla
lapimitaltaan 2,22 cm keskusaukko tai kiinnipainettava tarrapinta.

Valitse kayttotarkoitukseen sopiva hiomapaperi ja aluslevy. Kéyta joko hartsitaustaista tai
kiinnipainettavaa hiomapaperia.
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Hartsitaustainen paperi:

1. Tydnné taustalevymutteri (15) hiomapaperin ja taustalevyjen (16) lapi.

2. Kéyta aina molempia taustalevyja (kiekkoja) niin, ettd lapimitaltaan 7,5 cm levy on

lahempéana hiomakonetta. Varmista, ettd levyn etiketti on hiomakonetta vasten.

Katso kuvaa TP PF150.

Kierra taustalevymutteri (15) hiomakoneen laippaan (14).

4. Pitele hioma-adapteria laippa-avaimella (17). Kdanna taustalevya ja hiomapaperia, kunnes
taustalevymutteri (15) on kiristynyt laippaa (14) vasten.

5. lIrrota laippa-avain (17).

w

5" taustalevy C

\ Aseta laippa-avaintahan

taustalevymutteri 3" taustalevy

Tama puoli hiomakonetta vasten

(Dwg. TP PF 150)

Kiinnipainettava paperi:

1. Tydnna taustalevymutteri (15) taustalevyjen (16) lapi.

2. Kdyta aina molempia taustalevyja (kiekkoja) niin, ettd lapimitaltaan 7,5 cm levy on

ldhempana hiomakonetta. Varmista, ettd levyn etiketti (levyn syvennetylld puolella) on

hiomakonetta vasten. Katso kuvaa TP PF150.

Kierra taustalevymutteri (15) hiomakoneen laippaan (14).

4. Pitele hioma-adapteria laippa-avaimella (17). Kddnna taustalevya ja hiomapaperia, kunnes
taustalevymutteri (15) on kiristynyt laippaa (14) vasten.

5. Poista tarrapinnan suojus. Paina hiomapaperi tiiviisti taustalevya vasten. Paperin tulee olla
levyn keskelld, eika se saa ylittaa levyn reunaa 0,6 cm enempda.

w

Varaosat ja Huolto

Kun tdmén tyokalun kéyttoika on loppunut, suosittelemme tydkalun purkamista, puhdistusta
rasvasta ja eri materiaalien erittelya kierratysta varten.

Taman ohjekirjan alkuperdiskieli on englanti.
Tyokalun korjaus ja huolto tulee suorittaa ainoastaan valtuutetussa huoltokeskuksessa.

Osoita mahdollinen kirjeenvaihto lahimpaan Ingersoll Randin toimistoon tai jélleenmyyjélle.
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Informagées de Seguranca do Produto

Utilizagao Prevista:

Este lixador foi concebido para trabalhos de lixagem ligeiros, de biselamento em toda a
espessura das pegas e de remogao de ferrugem.

had I

Para obter informagdes mais d C o | com as informagées de
seguranga do produto, com a referéncia 04580387.
Pode transferir manuais do seguinte enderego da Internet: www.ingersollrandproducts.com

Especificages do Produto

Velocida Diametro da Nivel de Ruido dB (A) Vibragoes
Model de Livre Almofada (1S015744) (15028927) m/s>
rpm Polegadasl mm |1 Pressao (Ln) | #Poténcia (L) Nivel | *K
317A 18000 5 | 127 867 | 99.7 33 [ 08

tIncerteza de medida K , = 3dB
# Incerteza de medida K, = 3dB
* Incerteza de medida (Vibragoes) K

Instalagao e Lubrificacao

Dimensione a linha de alimentagdo de ar de modo a assegurar a presenga da pressao de servigco
maxima (PMAX) da ferramenta na entrada da ferramenta. Drene diariamente o condensado
da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s) tubagem(ens), do filtro de ar e

do reservatério do compressor. Instale um fusivel de ar de seguranga de tamanho adequado a
montante da mangueira e utilize um dispositivo antivibragdo e antiflexdo em todas as unides de
mangueiras que nao estejam equipadas com um sistema interno de interrupgao, para evitar que
as mangueiras se agitem se uma mangueira falhar ou se a unido se desligar. Consulte o

desenho 16578577 e a tabela da pagina 2. A frequéncia de manutencao é indicada por uma seta
circular e definida como h=horas, d=dias e m=meses de utilizagao real. Itens identificados como:

1. Filtrodear 6. Tamanho da rosca
2. Regulador 7. Uniao
3. Lubrificador 8. Fusivel de ar de seguranca

4. Vélvula de interrupgdo de emergéncia 9. Oleo
5. Diametro da mangueira

Instalagao da lixa:

A Ao

Desligue a alimentagao de ar antes de qual. trabalho de assisténcia ou de proceder
a substituicao das almofadas de lixagem.

«+ Inspeccione as almofadas de apoio (16) para se certificar de que nao apresentam sinais
deirregularidades como, por plo, fracturas, desg excessivo, entalhes, cortes
nas margens ou no orificio central. As almofadas que apr os sinais acima
referidos nao devem ser

O fabricante recomenda a utilizagao de papel abrasivo de liga de resina/6xido de zinco. A lixa
pode ter um orificio central de 7/8" (22,22 mm) ou dispor de adesivo sensivel a pressao.

Seleccione a lixa e a almofada adequados a aplicagao em vista. Use lixa com a parte de tras
revestida com resina ou sensivel a pressdo.
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Lixa com a parte de tras revestida com resina:

1. Insira a porca (15) da almofada através da lixa e das almofadas de apoio (16).

2. Utilize sempre as duas almofadas de apoio (discos), instalando a almofada de 3" (76 mm) de
diametro mais perto do lixador. Certifique-se de que a etiqueta da almofada esta voltada
para o lixador. Vide o desenho TP PF150.

. Aparafuse a porca (15) da almofada a flange (14) do lixador.

4. Segure no adaptador de lixar com a chave de flange (17). Rode a almofada de apoio e a lixa

até a porca (15) da almofada ficar firmemente encostada a flange (14).

5. Remova a chave de flange (17).

Almofada C D
de apoio de Introduza aquia
5 pol.(127 mm) ferramenta retentora

w

Porca da Almofada
almofada de apoio de
3 pol.(76 mm)

Virada para o lixador
(Dwg. TP PF 150)

Lixa sensivel a pressao:

1. Insira a porca (15) da almofada através das almofadas de apoio (16).

2. Utilize sempre as duas almofadas de apoio (discos), instalando a almofada de 3" (76 mm)

mais perto do lixador. Certifique-se de que a etiqueta da almofada esta voltada para o

lixador. Vide o desenho TP- PF150.

Aparafuse a porca (15) da almofada a flange (14) do lixador.

4. Segure no adaptador de lixar com a chave de flange (17). Rode a almofada de apoio e a lixa
até a porca (15) da almofada ficar firmemente encostada a flange (14).

5. Remova o revestimento. Prima firmemente a lixa contra a almofada de apoio. A lixa tem de
ficar centrada na almofada, nédo se projectando mais de %" (6,3 mm) para além da margem da
almofada.

w

Pecas e Manutencao

Quando a ferramenta nao mais funcionar eficazmente, recomenda-se que a mesma seja
desmontada, limpa e que as suas pegas sejam separadas por tipo de material para poderem ser
recicladas.

O idioma original deste manual é o inglés.

A reparagao e a manutencdo da ferramenta s6 devem ser levadas a cabo por um Centro de
Assisténcia Técnica Autorizado.

Envie toda a correspondéncia ao Escritdrio ou Distribuidor Ingersoll Rand mais préximo.
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MAnpogopieg Aopaleiag Mpoiovrog

Mpoopi{opevn Xprion:

AvuTo o TpiIBeio éxel oxedlaoTei yia eEha@péc epyacis TPIPRG, PLONO YPeQIWV Kat
apaipecn oKkouplag.

Na nepioootepeg mMAnpo@opieg avatpé€te oto ‘Evrumo 04580387 tou Eyxelpidiov
MAnpogopiwv Acpaleiag Mpoiévrog.

H QYN Twv eyxelptdiwv pmopei va yivel amod tnv nAektpovikr Sievbuvon
www.ingersollrandproducts.com

Npodiaypagég Mpoidvtog

EAe0Oepn Mapetpog  [HXNTIKNA 0taOpn dB (A) Kpadaopwv

Movtélo Taxvtnta diokou Agiavang (1IS015744) (15028927) m/s*
oTpo@ic ava Aentojos ivtoeq mm [t Mison (L)F loxucg (L,)| Ztabun *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8

tK,= 3dB apeBatotnta pétpnong
$K,, = 3dB aBeBaidtnTa pétpnong
* K = apeBaidotnta pétpnong (kpadaouwv)

Eykatrdaotaon kat Aimavon

NpocappdoTe To péyeBog TG ypapprg mapoxic aépa yia T Slaceahion e uéylotng mieong
Aertoupyiag (PMAX) otnv gicodo tou epyaleiou. Amootpayyilete KaBNUEPIVE TO CUMTUKVWHA
ané ™ BaABida(ec) oTo XapnAo onpeio(a) TG SwARVWONG, To GiATPO aépa Kat Tn Se§apevn
ovpumeoTh. EykataotioTe pia BarBida aépa acpaleiag avavn Tou EVKAPTTOU GwARvVa Kal
XPNOIHOTIOIOTE Hiat CGUOKEUN TTPoaTaciag og omoladrmote cUleLEN EUKAUMTOV CWANRVA XWPIC
E0WTEPIKT) SIAKOTIF TTAPOXG YIa TV ATTOPUYH TIVAYHATOC TOU EUKAUTTTOU CWANVA O€ TIEPIMTTWON
aotoxiag Tou cwArva fj amoouvdeong tng oulevéng. BAéme To oxédto 16578577 Kal Tov Tivaka
ot oehida 2. H ouxvotnTa cuvtripnong epgavietat pe KUKAIkO BENoG Kat opiletal wg h=wpeg,
d=npéPEC KAl M=PAVEC TPAYHATIKAGC XPONG. AVTIKEipEva avayvwpilovTal we:

1. ®iktpo aépa 6.  MéyeBog omelppatog

2. PuBuiotig 7.  30Cevén

3. Aimavtig 8. BalBida aépa acpaleiag
4. BaMBida S1aKOTTNG €KTAKTNG 9.  A4&dt

5. AIGPETPOG EVKAUMTOU CWARVA

Eykatdotaon yvaAéxaptou:

& NPOEIAOMNOIHEH

Anoouvdiote TV mapoyn aépa mpiv ané emokevn 1§ alayn pagidapwv Asiavonc.
Ta Muilhaplu Evioxuong (16) 8a npsnsl va s)«svxovtul Yia TUX6V avwpalieg 6mwg
< pBoAN pBopd, xap ¢ 1} KoPipata ota Akpa TG KEVTPIKAG ommic. Ta

pailhuplu He TéToleg evBeieic pBopdg Sev mpémet va XpnolpomotovvTal.

O&eid1o Tou ahoupviou, cuvioTdatal QUANO Aeiavong pe emiotpwaon pntivng To XapTi pmopei va
£XEL KEVTPIKN) OTTH Stapétpou 7/8 ivtoagr va gival autokKOANnTo.

EmAé€Te To katdAAnAo yuaAdxapTo kat pagiNapt yla e@appoyr). XpnoIHOTooTe YUaAGXapTo
£(T€ PE EVIOKXLON PNTIVNG EITE AUTOKOMNNTO.
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Xapti pe evioxuon pnrivng:

1. Eiodyete 10 mepikoxAio Tou pagihaptov (15) péoa amd o yuahoxapto kat ta pagiddpla
evioxuong (16).

2. Xpnowomoleite mavta Kat Ta SVo pagidpla evioxuong (diokoug), TomoBeTwvTag To pagindpt

Stapétrpou 3 vtowv o Kovtd oTo TpiBeio. BeBaiwBeite 0TI n eTikéTa Tou pagihaptov BAEmel

Tpo¢ To TPIPEio. BAéme Zx. TP PF150.

MepdoTe To MePIKAXAIO OTEIPWHATOC Tou pagihaptol (15) otn gAavtla (14) Tou tpifeiou.

4. Kpatote Tov mpooappoyéa Tou TpiBeiou pe 1o AavT{wTd KA (17). ZTpéPte To pagiapt
£vioxuong Kat To yuaAdxapto péxpt va o@i&el To mepikoxAio Tou pagidaptov (15) otn
@Aavtla (14).

5. Agaipéote To PAavT{wTo KAESI (17).

w

Ma&\apt evioxuong

5 VTOWV \

Eiodyete 1o epyaleio
ouyKpdTnong e5w

TIEPIKOXAIO EM%Elégpl
Hagapiol 3 lv)T(Uu)r\]lc

em@Aaveleg Tpipeiov
(Dwg. TP PF 150)

MNa autok6AANTO XapTi:

1. Eiodyete o mepikdxho pagidapiov (15) uéoa amé ta pagiidpta evioxuong (16).

2. Xpnowuomolgite mavTa Kat ta §Uo pagidpla evioxuong (5iokoug), TomoBeTwvTag To pagiNdpt

3 WVTOWV 110 KOVTd 0To TPIREio. BeBaiwBeite 6Ti n eTikéta Tou pagilaplo BAémel pog to

Tp1Beio. BAéme Zx. TP- PF150.

MepdoTe To MePIKOXMO Tou pagthaptol (15) ot gAdvtda (14) Tou TpiBeiou.

4., KpaTtoTe TOV IPOCAPHOYEX TOU TPIREIOL e TO @AAVT{WTO KAELS( (17). ZTpéPte To pagiapt
gvioxuong Kat To yuahdxapTo péxpt va oigel to mepikdxhio Tou pagiaptou (15) otn
@Aavtla (14).

5. Agaipéote Tnv evioxuon. Miéote Suvatd To XapTi oto pagiNdpt evioxuonc. To xapTi mpémet
Va E{val KEVTPAPIOHEVO OTO HAINAPL, N Ywvia Tou HagAaplou Tou TiepIoCEVEL Sev Tipémel va
umnepPaivel to 1/4 ivtoag.

w

E§aptiipata kat Zuvtiipnon

Ortav n npoBAenémevn mepiodog kavovikic {wig Tou epyaleiou £xel Anéel, cuviotdratn
aAmoouvapmMoAGYNnon Tou £pyaAgiou, n amoAimavon Kat o SlaxwPIomMoOg Twv aVTANAKTIKWY KATA
UAIKO yIa va mTop£GouV va avakuKAwBoUv.

To eyxelpidlo autd ouvTAXTNKE oTNV ayyAikn Y\waoa.

H emokeur| kat cuvtripnon Twv epyaleiwv pémel va Sievepyeital amd E§ovaiodotnpévo Kévtpo
JuvTipnong.

lNa onoladnmote epwtnon amotavOeite oTo MANCIETTEPO MPaPEeio r AVTIMPOOWTTO TNG
Ingersoll Rand Avayvwpion mpogidomoinTtikou cupBoAou.
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Informacije o Varnosti Izdelka

Namen:
Brusilnik je jen fi brusenju, odstranjevanju ostrih robov in odstranjevanju rje.
Za dodatne informacije poglejte Prirocnik za varno delo z izdelk -ob 04580387.

Priro¢nike lahko snamete s spletne strani www.ingersollrandproducts.com

Specifikacije Izdelka

Hitrostv
Praznem | Premer Ploscice
Model Teku

Raven Hrupa dB (A) Vibracije
(1S015744) (15028927) m/s*

obr/min | palcev | mm fPritisk(LP) $Moc (L,) Raven *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8

tK,= 3dB merilna negotovost
#K,,, = 3dB merilna negotovost
* K = merilna negotovost (Vibracije)

Namestitev in Mazanje

Premer zra¢ne dovodne cevi naj ustreza najve¢jemu delovnemu pritisku (PMAX) na vstopnem
prikljuc¢ku orodja. Vsakodnevno odvajajte kondenzat iz ventilov na najnizji tocki cevovoda,
zranih filtrov in rezervoarja kompresorja. Namestite primerno veliko varnostno zra¢no varovalko
v gornjem toku cevi in uporabljate napravo za preprecevanje opletanja preko spojev cevi brez
notranjega izklju¢itvenega ventila za prepri¢evanje zapletanje cevi, ¢e cevi propade ali se spoj
izkljuci. Glejte sliko 16578577 in tabelo na strani 2. Pogostost vzdrzevanja je prikazana v krozni
puscici in opredeljena v h=urah, d=dnevih in m=mesecih dejanske uporabe. Postavke, oznac¢ene
kot:

1. Zracni filter 6.  Velikost navoja

2. Regulator 7.  Spoj

3. Mazalka 8.  Varnostna zracna varovalka
4. Varnostni izkljucitveni ventil 9. Olje

5. Premer cevi

Namestitev brusilnega papirja:

& OPOZORILO

jem ali j brusilnih plos¢ odklopite dovod zraka.
« Oporne plosée (16) jo biti pregled zaradi morebitnil | il i, kot
so zlomi, prekomerna izraba, reze ali zareze na robovih srednje luknje. Plosc, na katerih

so vidni taksni znaki, ne smete uporabljati.

« Pred servisi

Priporo¢amo uporabo aluminijsko oksidnega, s smolo vezanega brusilnega papirja. Papir ima
lahko luknjo premera 7/8" na sredini ali tla¢no obcutljivo lepilo.

Glede na uporabo izberite primeren brusilni papir in plos¢o. Uporabite lahko brusilni papir, ki je
ali podlozen s smolo ali tla¢no ob¢utljiv.
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S smolo podlozen papir:

1. Skozi brusilni papir in oporno plosco (16) vstavite plos¢no matico (15).

2. Oporne plosce (kolute) vedno uporabljajte s plos¢o 3" ki je namescena najblizje brusilniku.

Prepricajte se, da je etiketa plosce na strani brusilnika. Glejte sliko TP PF150.

Navijajte plos¢no matico (15) v prirobnico (14) brusilnika.

4. Adapter brusilnika drzite z drzalnim orodjem za vstavljanje (17). Obracajte oporno plos¢o in
brusilni papir, dokler plos¢na matica (15) ni tesno privita na prirobnico (14).

5. Odstranite drzalno orodje za vstavljanje (17).

w

5" Oporna plos¢a C >

Vstavite drzalno orodje tukaj

Plo3¢na matica

3" Oporna

plodca

Celni brusilec

(Dwg. TP PF 150)

Za tlacno obcutjiv papir:

1. Vstavite plos¢no matico (15) skozi oporno plosco (16).

2. Oporne plosce (kolute) vedno uporabljajte s plosco 3" ki je namescena najblizje brusilniku.

Prepricajte se, da je etiketa plos¢e na strani brusilnika. Glejte sliko TP PF150.

Navijajte plos¢no matico (15) v prirobnico (14) brusilnika.

4. Adapter brusilnika drzite z drzalnim orodjem za vstavljanje (17) Obracajte oporno plos¢o in
bruslini papir, dokler plos¢na matica (15) ni tesno privita na prirobnico (14).

5. Odstranite oporo. Papir trdo drzite proti oporni plosci. Postavljen mora biti to¢no na oporo, in
sicer tako, da robovi ne segajo ¢ez oporo za vec kot 4"

w

Sestavni Deli in Vzdrzevanje

Izrabljeno orodje, ki ga ni ve¢ mogoce popraviti, morate razstaviti, razmastiti in lociti po
sestavnih surovinah, da ga bo mogoce reciklirati.

Izvirni jezik tega priro¢nika je angles¢ina.
Popravila in vzdrzevanje tega orodja lahko izvaja le pooblasceni servisni center.

Morebitne pripombe, vprasanja ali ideje lahko sporocite najblizjemu zastopniku podjetja
Ingersoll Rand.
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Bezpecnostné Informacie k Vyrobku

Uéel Pouzitia:

Tento pneumaticky Smirglovaci nastroj je urceny na lahké Smirglovanie, ipravu hran a
odstrariovanie hrdze.

Dalsie informacie najdete vo formulari 04580387 priru¢ky Bezpe¢nostné instrukcie k
produktu.
Prirucky si mozete stiahnut’z webovej adresy www.ingersollrandproducts.com

Specifikacie Produktu
Rychlost pri | Priemer Hladina Hluku dB (A) Vibracii (15028927)
Model | Volnobehu | Podlozky (1S015744) m/s*
ot./min. [palc 1 Tlak (Lp) $Vykon (L,) Hladina *K
317A 18000 5 [127 86.7 99.7 3.3 0.8

K., = neistota merania 3dB
$K,, = neistota merania 3dB
* K = neistota merania (Vibracii)

Instalacia a Mazanie

Zabezpecte velkost’ privodu vzduchu tak, aby sa zabezpecil maximalny prevadzkovy tlak

(PMAX) v mieste vstupu vzduchu. Denne odstranujte kondenzéty z ventilu (ventilov) v spodnej
¢asti (¢astiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte bezpe¢nostny
vzduchovy isti¢ primeraného rozmeru na vrchny koniec hadice a protidvihové zariadenie cez
vetky hadicové spoje bez vnutorného uzaveru, aby sa zabranilo $vihaniu hadice, ak zlyha hadica
alebo déjde k uvolneniu spoja. Vid obr. 16578577 a tabulka na str. 2. Interval vykonavania udrzby
je znazorneny v kruhovej sipke a definovany ako h = hodiny, d = dni a m = mesiace skuto¢ného
pouzivania. Prehlad poloziek:

1. Vzduchovy filter 6.  Velkost'zavitu

2. Regulator 7. Spojenie

3. Mazivo 8.  Bezpecnostny vzduchovy isti¢
4. Nudzovy uzatvéraci ventil 9. Olej

5.

Priemer hadice

Nasadzovanie briasneho papiera:

VAROVANIE

« Pred servisnym ul alebo vy br ho papiera vzdy odpojte privod
vzduchu.

« Skontrolujte oporné podlozky (16), ¢i nie s zZlomené, opotrebované, alebo poskriabané
v blizkosti stredového otvoru. Podlozky, ktoré si takto poskodené, by ste nemali
pouzivat’

Odporuca sa pouzivat’ brasny papier s korundom lepenym Zivicou. Pripustné su papiere so
stredovym otvorom s priemerom 7/8", alebo s lepidlom citlivym na tlak.

Vyberte vhodny brusny papier a podlozku. Pouzite bud papier so Zivicovym podkladom alebo
papier citlivy na tlak.
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V pripade papiera so zivicovym podkladom:

1. Nasunte maticu podlozky (15) cez brusny papier a oporné podlozky (16).

2. Vzdy pouzite obe oporné podlozky (disky) s mensou (3") podlozkou blizsie k brasnemu
papieru. Uistite sa, ¢i stitok na podlozke je obrateny k bruske. Pozri nakres (Obr. TP PF150).

3. Zaskrutkujte maticu podlozky (15) do priruby (14) brasky.

4. Pridrzte brasny adaptér pridrziavacom (17). Otacajte opornou podlozkou a brisnym
papierom, pokym nepritiahnete maticu podlozky (15) pevne k prirube (14).

5. Vyberte pridrziavac (17).

Brusna podlozka 5"
\ Zasunte uchopovaci nastroj sem

Matica podlozky
Brusna
podlozka 3”

Smerom k bruske
(Dwg. TP PF 150)
V pripade papiera citlivého na tlak:

1. Nasurite maticu podlozky (15) cez oporné podlozky (16).

2. Vzdy pouzite obe oporné podlozky (disky) s mensou (3") podlozkou blizsie k brisnemu
papieru. Uistite sa, ¢i Stitok na podlozke je obrateny k bruske. Pozri nakres (Obr. TP PF150).

3. Zaskrutkujte maticu podlozky (15) do priruby (14) brasky.

4. Pridrzte brasny adaptér pridrziavacom (17). Otacajte opornou podlozkou a brisnym
papierom, pokym nepritiahnete maticu podlozky (15) pevne k prirube (14).

5. Odlepte ochrannt vrstvu. Pevne pritlacte papier na opornu podlozku. Papier by mal byt'v
strede podlozky a na Ziadnej strane by nemal precnievat’viac, nez %4".

Diely a Udrzba

Ked skondi Zivotnost’ naradia, odporu¢ame naradie rozobrat, odstranit’ maziva a roztriedit’ diely
podla materialu tak, aby mohli byt recyklované.

Povodnym jazykom tejto prirucky je angli¢tina.
Oprava a udrzba néradia by mala byt' vykonavana iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Vsetky otazky adresujte na najblizsiu kancelariu Ingersoll Rand alebo na distributora.
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Bezpecnostni Informace k Vyrobku
Ucel pouziti:
Tato bruska je uréena pro lehké smirkovani, Gpravu hran a odstranéni rzi.

Dalsi informace najdete ve formulafi 04580387 ptirucky Bezpecnostni informace.
Prirucky si mGzete stéhnout z webové adresy www.ingersollrandproducts.com

Specifikace Vyrobku

Volnobah | Pramér Hladina hluku dB (A) Vibraci (15028927)
Model podlozky (1IS015744) m/s?

ot./min inch [ mm tTlak (L) #Vykon (L) Hladina *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8
tK,, = nejistota méieni 3dB

$K,,, = nejistota méfeni 3dB

* K = nejistota méfeni (Vibraci)

Instalace a Mazani

Zabezpecte velikost privodu vzduchu tak, aby byl u vstupu do néradi zajisten jeho

maximalni provozni tlak (PMAX). Kondenzaty z ventilu (ventilu) ve spodni casti (castech) potrubi,
vzduchového filtru a nadrze kompresoru odstranujte denne. Proti sméru vedeni nainstalujte
bezpecnostni vzduchovou pojistku a pes viechna spojeni vedeni bez interniho zavirani pouzijte
zafizeni proti hazeni, abyste zamezili hazeni vedeni v pfipadé, Ze dojde k poruseni vedeni nebo
preruseni spojeni. Na obr. 16578577 a tabulka na str. 2. FCetnost tdrzby je uvadéna v kruhové
Sipce a je definovana jako h = hodiny, d = dny a m = mésice skute¢ného provozu. Prehled
polozek:

1. Vzduchovy filtr 6. Velikost zavitu

2. Regulator 7.  Spojeni

3. Mazivo 8.  Bezpecnostni vzduchova pojistka
4. Nouzovy uzaviraci ventil 9. Olej

5. Prumer hadice

Nasazeni brusného papiru

Pfed vyménou brusnych desti¢ek nebo pied zahajenim tdrzby odpojte pfivod vzduchu.

« Podkladové desticky (16) je nutné zkontrolovat, jestli nevykazuji znamky
nepravidelnosti, jako jsou napftiklad praskliny, opotfebovani, pukliny, zafezy na
okrajich centralniho otvoru. Desticky vyk jici takové ky by se ély déle
pouzivat.

Doporu¢ujeme brusny papir s oxidem hlinitym tvrzenym pryskyfici. Papir miize mit stredovy
otvor o priméru 7/8" nebo na tlak citlivé lepidlo.

Zvolte si brusny papir i desti¢ku, které jsou vhodné pro vasi specifickou aplikaci. Pouzivejte bud’
pryskyficovy nebo na tlak citlivy brusny papir.
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Pryskyficovy papir:

1. Prostr¢te matici desticky (15) skrz brusny papir a skrz podkladové desticky (16).

2. Vidy pouzivejte obé podkladové desticky (disky). 3" desti¢ka musi byt blize k brusce. Ujistéte
se, ze napis na desticce je smérem k brusce. Viz. vykres (obr. TP PF150).

3. Nasroubujte matici desticky (15) do pfiruby (14) brusky.

4. Uchopte brousici adaptér pomoci zasunovatelného uchopovaciho nastroje (17). Otacejte
podkladovou destickou a brusnym papirem dokud nebude matice desticky (15) pevné
utazena k pfirubé (14).

5. Vyjméte nastroj (17).

Brusna CS— o —)
podlozka 5" . PR
Zasunte uchopovaci nastroj zde

Matice
podlozky podlozka3”

Smérem k brusce

(Dwg. TP PF 150)

Na tlak citlivy papir:

1. Prostr¢te matici desticky (15) skrz podkladové desticky (16).

2. Vidy pouzivejte obé podkladové desticky (disky). 3 desticka musi byt blize k brusce. Ujistéte
se, ze napis na desticce je smérem k brusce. Viz. vykres (obr. TP PF150).

3. Nasroubujte matici desticky (15) do pfiruby (14) brusky.

4. Uchopte brousici adaptér pomoci zasunovatelného uchopovaciho nastroje (17). Otacejte
podkladovou destickou a brusnym papirem dokud nebude matice desticky (15) pevné
utazena k pfirubé (14).

5. Odstrante kryci vrstvu. Pritlacte papir na podkladovou desti¢ku. Papir by mél byt vystfedény
na desticce, nemél by presahovat okraje desticky o vice nez 4",

Dily a Udrzba
Kdyz skonci Zivotnost naradi, doporu¢ujeme néfadi rozebrat, odstranit mazivo a roztfidit dily
podle materialu tak, aby mohly byt recyklovany.

Vychozim jazykem této pfirucky je anglictina.
Oprava a Udrzba néradi by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim stredisku.

Veskeré dotazy smérujte na nejblizsi kancelaF Ingersoll Rand nebo na distributora.
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Toote Ohutusteave

Ettendhtud Kasutamine:
Kéesolev lihvmasin on ette ndhtud kergeteks lihvimisto6deks, liistude ser iseks ning
rooste eemaldamiseks.

Lisateavet leiate toote ohutusjuhendist - vorm 04580387.
TTeatmikke saab alla laadida aadressilt www.ingersollrandproducts.com

Toote Spetsifikatsioon

Tihikaigu | Lihvklotsi Miiratase dB (A) Vibratsioon

Mudel Kiirus | Labimoot (1S015744) (15028927) m/s*
p/min inch [mm 1 R6hk (Lp) $Voimsus (L,) Tase | *K
317A 18000 5 [127 86.7 | 99.7 33 | 08

1K, = 3dB moStmise madramatust
$K,,, = 3dB mddtmise madramatust
* K = mobdtmise madramatust (Vibratsioon)

Paigaldamine ja Mdarimine

Maksimaalse t66surve (PMAX) tagamiseks todriista sisendis valige dige ldbimdoduga
oShutoiteliin. Laske iga paev torustiku madalaima(te) punkti(de) ventiili(de)st, ohufiltrist ja
kompressoripaagist vélja kondensaat. Paigaldage vooliku jarele néuetekohaselt dimensioonitud
ohukaitseklapp ja kasutage ilma sisemise sulgeklapita voolikutihendustel visklemisvastaseid
seadmeid, et valtida vooliku visklemist selle purunemise voi liite lahtituleku korral. Vt

joonis 16578577 ja tabel Ik 2. Hoolduse sagedus on ndidatud Gimarnoolel ja seda maaratletakse
jargmiselt: h=tunnid, d=paevad ja m=kuud toariista tegelikku kasutamist. Detailid on jargmised:

1. Ohufilter 6. Keerme suurus
2. Regulaator 7.  Liide

3. Olitaja 8.  Ohukaitseklapp
4. Hadaseiskamisventiil 9. Ol

5. Vooliku labimoot

Lihvpaberi paigaldamine

&% HOATUS

h st lah aF P

Enne hooldustdid véi lihvpatjade
Tugipatjade (16) labivaatamisel tuleb kontrollida, kas keskava servadel ei ole
néha kahj i, nditeks pr: id, liigset ist, sdlke ja sisseloikeid. Selliste

Kkahi d

j patju ei tohi k

Soovitav on kasutada poliimeerkihiga alumiiniumoksiid-abrasiivpaberit. Paberil véib
olla 7/8-tolline keskava véi rohutundlik liim.

Valige t66 jaoks sobiv lihvpaber ja padi. Kasutage kas poltiimeeralusega voi rohutundlikku
lihvpaberit.
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Poliimeeralusega paberi puhul:

1. Pistke padjamutter (15) labi lihvpaberi ja tugipatjade (16).

2. Kasutage alati molemat tugipatja (ketast), 3"-padi lihvseadmele koige lahemal. Veenduge, et
padja silt on suunatud lihvseadme poole. Vt joonist (TP PF150).

3. Keerake padjamutter (15) lihvseadme &arikule (14).

4. Hoidke lihvadapterit sisehoidevahendiga (17). Keerake tugipatja ning lihvpaberit, kuni
padjamutter (15) on tugevasti vastu aarikut (14).

5. Eemaldage sisehoidevahend (17).

5-tolline

tugiplaat\

C I
Pistke hoideriist siia

Survemutter
3-tolline
tugiplaat

Otselihvmasin

(Dwg. TP PF 150)
Rohutundliku paberi puhul:

1. Pistke padjamutter (15) labi tugipatjade (16).

2. Kasutage alati mélemat tugipatja (ketast), 3"-padi lihvseadmele koige Idhemal. Veenduge, et
padja silt on suunatud lihvseadme poole. Vt joonist (TP PF150).

3. Keerake padjamutter (15) lihvseadme &arikule (14).

4. Hoidke lihvadapterit sisehoidevahendiga (17). Keerake tugipatja ning lihvpaberit, kuni
padjamutter (15) on tugevasti vastu darikut (14).

5. Eemaldage tugi. Vajutage paber tugevasti vastu tugipatja. Paber tuleb rihtida padja keskele,
nii et ile padja serva ei ulatuks rohkem kui %"

Osad ja Hooldus

Pérast seadme té6ea moddumist on soovitatav todriist lahti votta, puhastada méardeainetest
ning eraldada osad materjalide kaupa, nii et need saaks utiliseerida.

Kéesoleva juhendi originaalkeeleks on inglise keel.
Tooriista remont ja hooldus tuleks teostada volitatud teeninduskeskuses.

Lisateabe saamiseks poorduge firma Ingersoll Rand Idhima buroo voi edasimiitja poole.
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A Termékre Vonatkozé Biztonsagi Informaciok

Rendeltetés:
Ezeket a csiszolégépeket kénnyii csiszolasi Kara, finom
eltavolitasara tervezték.

e és rozsda

Tovabbi informacidkat a 04580387 jeli, biztonsagi informaciokat tartalmazo
kézikonyvben talal.
A kézikonyvek letoltési cime: www.ingersollrandproducts.com

A Termék Jellemz6i
Lehetség Parnaatméro Zajszint dB (A) Vibraciés
Modell | Sebesség (1S015744) (15028927) m/s*
1/perc inchl mm 1'Nyoma’s(Ln)ltTteesitmény(Lw) Szint | *K
317A 18000 5 | 127 86.7 | 99.7 33 | 08

tK,= 3dB mérési bizonytalansag
$K,,, = 3dB mérési bizonytalansag
* K = mérési bizonytalansag (Vibracids)

Telepités és Kenés

A levegéellato vezeték méretét gy valassza meg, hogy a szerszam bemenetén a maximalis
tizemi nyomas (PMAX) biztositott legyen. A szelep(ek)bél a csévezetékek legalacsonyabb
pontjan (pontjain), a Iégszir6kbdl (6) és a kompresszortartalybdl naponta eressze le a
kondenzatumot. Szereljen megfelelé méretii biztonsagi levegdszelepet a tdmlé eléremend
4géba és hasznaljon megfeleld rogzitészerkezetet a belsé elzard szerelvény nélkili tomlékben,
hogy a toml6é megrongélédasa, vagy a csatlakozas szétvalasa esetén a tomlé ne mozdulhasson
el. Lasd a 16578577 rajzot és a tablazatot a 2. oldalon. A karbantartas gyakorisagat korkoros
nyil jelzi, és tényleges szerszamhasznalati h=4rakban, d=napokban, és m=hénapokban kertil
meghatérozasra. Az elemek azonositasa:

. Levegész(iré 6. Menetméret

. Nyomaésszabalyzé 7.  Csatlakozas

. Olajozé 8.  Biztonsagilevegdszelep
. Vészleallitd szelep 9. Olaj

. Tomléatmérd

csiszolopapir felszerelése

P ooaaswn o

a v

« Szervizelés vagy a polirozékorong cseréje el6tt kapcsolja le a levegéellatasrol.
« Ellenérizni kell a ta 6korong (16) leges rendell égeit, pl. repedésel
nagymeértékii kopas, csorbulasok, vagasok, a kozponti lyuk szélei. A fenti
d iqel

r 1 fel 6 korongot | alni tilos.

Ajanlatos migyantaval ragasztott, aluminium-oxid anyagu csiszolépapir hasznalata. A papir
lehet 7/8" 4tméréjl kozépponti lyukkal, vagy nyomasra érzékeny ragasztéanyaggal ellatott.

Alkalmazésahoz valassza ki a megfeleld csiszolopapirt és tamasztokorongot. Hasznaljon
hétlapjan gyantazott vagy nyomasérzékeny csiszolopapirt.
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A hatlapjan gyantazott papir esetén:

1.
2.

w

Dugja at a feler6sité anyat (15) a csiszoldpapiron és a tamasztdkorongokon (16).

Mindig hasznalja mindkét tdmasztokorongot (tarcsat), a 3" atmérdjli legyen kozelebb a
csiszologéphez. Gy6z6djon meg réla, hogy a korongok felirata néz a csiszoldgép felé. Lasd a
kovetkezd illusztraciot (rajzot): TP PF150).

. Csavarja fel a feler6sité anyat (15) a csiszologép tengelyére (14).
. Tartsa meg a csiszol6adaptert a beilleszthet6 rogzitészerszammal (17). Forgassa a

tamasztékorongot és a csiszoldpapirt addig, amig a felerésité anya (15) raszorul a
tengelyre (14).

. Tavolitsa el a beilleszthet6 rogzitészerszamot (17).

Tamasztokorong C >

(5") \ Ide helyezze be a régzitészerszamot

Felerdsit6 anya Tamasztokorong
(3

Csiszoldgéppel szemben all

(Dwg.TP PF 150)

1.
2.

w

Nyc y papir én:

Dugja at a feler6sité anyat (15) a tdmasztokorongokon (16).

Mindig hasznalja mindkét tdmasztokorongot (tarcsat), a 3" atmérdjli legyen kozelebb a
csiszologéphez. Gy6z6djon meg rola, hogy a korongok felirata néz a csiszoldgép felé. Lasd a
kovetkezd illusztraciot (rajzot): TP PF150).

. Csavarja fel a feler6sité anyat (15) a csiszologép tengelyére (14).
. Tartsa meg a csiszol6adaptert a beillesztheté rogzitészerszammal (17). Forgassa a

tamasztékorongot és a csiszoldpapirt addig, amig a felerésité anya (15) raszorul a
tengelyre (14).

. Tavolitsa el a hatoldalt. Nyomja a papirt erésen a téamasztokorongra. A papir kdzpontosan

helyezkedjen el a korongon, a tilnyulas annak szélén nem lehet tébb mint %"

Alkatrészek és Karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejart, ajdnlatos szétszedni, a kenéanyagtél megtisztitani és az
alkatrészeket az tjrahasznosithatésag érdekében anyaguk szerint csoportositani.

Ezen kézikonyv eredetileg angol nyelven irédott.

A szerszam javitasat csak arra feljogositott szervizkézpont végzheti.

KozoInivaldit juttassa el a legkozelebbi Ingersoll Rand irodahoz vagy terjesztéhoz.
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Gaminio Saugos Informacija

Paskirtis:

Sis slifuoklis skirtas nedideliems slifavimo, lydiniy sialiy lyginimo ir ridziy $alinimo
darbams.

Daugiau informacijos ieskokite gaminio saugos informacijos vadove - forma 04580387.
Instrukcijas galite atsisiysti i$ svetainés www.ingersollrandproducts.com

Gaminio Techniniai Duomenys

Laisvosios Eigos Disko Garso Lygis dB (A) Vibracijos

Modeli Ggreitis Skersmuo (1ISO15744) (15028927) m/s*
aps./min coliai| mm 'rSIégis(Lp) $Galia (L) Lygis *K
317A 18000 5 [127 86.7 [ 99.7 33 | 08

tK,= 3dB matavimo paklaida
$K,,, = 3dB matavimo paklaida
* K = matavimo paklaida (Vibracijos)

Prijungimas ir Sutepimas

Oro padavimo linijos dydis turi bati toks, kad uztikrinty didziausig slégj jrankio jleidimo
antgalyje (PMAX). Kondensata i$ voztuvo (-y), esancio (-iy) Zemiausioje vamzdyno (-y) dalyje ir
kompresoriaus bako isleiskite kasdien. Auksciau Zarnos sumontuokite apsauginj oro voztuva, o
ties visomis Zarnos jungiamosiomis movomis be vidinio uzdaromojo jtaiso sumontuokite jtaisa,
kuris neleisty Zarnai métytis j 3alis, jei nutrakty Zarna ar atsijungty jungiamoji mova.

Zitrékite 16578577 pav. ir lentele 2 psl. Techninés prieziaros darby daznis nurodytas apskrita
rodykle v=valandomis, d=dienomis ir m=ménesiais. Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

1. Orofiltras 6.  Sriegio matmenys

2. Reguliatorius 7. Jungiamoji mova

3. Tepimo jtaisas 8. Apsauginis oro voztuvas
4. Avarinio i$jungimo voztuvas 9. Alyva

. Zarnos skersmuo

O]

Svitrinio popieriaus tvirtinimas

ISPEJIMAS

Prie$ atlikdami prietaiso prieziaros darbus arba keisdami slifavimo diskus iSjunkite oro
tiekima.

Patikrinkite, ar ant pagalbiniy disky (16) kiaurymiy krasty néra pazeidimy zymiy

- jtrakimy, pernelyg didelio nusidévéjimo, plysiy ir jpjovy. Disky su tokiomis Zymémis
nereikéty naudoti.

Rekomenduojama naudoti aliuminio oksido 3vitrinj popieriy su kanifolijos risikliu. Popieriaus
viduryje gali bati 7/8 colio skersmens kiaurymé; jame gali bati slégiui jautraus riiklio.

Pasirinkite konkrec¢iam darbui tinkama 3vitrinj popieriy ir diska. Naudokite arba kanifolinj, arba
slégiui jautry 3vitrinj popieriy.
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Jeigu naudojate kanifolinj popieriy:

1. Per 3vitrinj popieriy ir pagalbinius diskus (16) jkiskite disky verzle (15).

2. Batinai naudokite abu pagalbinius diskus; 3 coliy storio diska tvirtinkite arciau slifuoklio.
Diska uzdékite taip, kad jo pusé su etiketémis baty nukreipta j lifuoklj. Zitrékite pav.
(bréz. TP PF150).

. | slifuoklio junge (14) jsukite disky verzle (15).

4. Slifavimo adapter; prilaikykite su jvorés laikymo jtaisu (17). Pagalbinj diska ir dvitrinj popieriy

sukite tol, kol disko verzlé (15) gerai prisitvirtins prie jungés (14).

5. I1simkite jvorés laikymo jtaisa (17).

w

5in skersmens

pagalbinis diskas\

C N>
|dékite laikymo jtaisa cia

Disko verzlé
3 in skersmens
pagalbinis diskas
Nukreipta j slifuoklj
(Dwg. TP PF 150)
Jeigu naudojate slégiui jautry popieriy:
1. |kiskite disky verzle (15) per pagalbinius diskus (16).
2. Batinai naudokite abu pagalbinius diskus; 3 coliy storio diska tvirtinkite ar¢iau slifuoklio.
Diska uzdékite taip, kad jo pusé su etiketémis baty nukreipta j 3lifuoklj. Ziarékite pav.
(bréz. TP PF150).
. | 8lifuoklio junge (14) jsukite disky verzle (15).
4. Prilaikykite slifavimo adapterj su jvorés laikymo jtaisu (17). Pagalbinj diskg ir vitrinj popieriy
sukite tol, kol disko verzlé (15) bus gerai pritvirtinta prie jungés (14).
5. I18imkite prilaikymo priemonz. Tvirtai prispauskite popieriy prie pagalbinio disko. Popierius
turi bati islygiuotas su disku; jo krastas negali i3sikisti vir$ disko krasto daugiau kaip % colio.

w

Dalys ir Priezidra

Pasibaigus prietaiso eksploatacijos terminui rekomenduojame isardyti jj, pasalinti nuo detaliy
tepalg, suskirstyti detales pagal medziagg, i$ kurios jos pagamintos, ir pristatyti atlieky
perdirbimo jmonei.

Sios instrukcijos originalo kalba yra angly.
Prietaiso remontg ir prieZiaros darbus gali atlikti tik jgalioto serviso centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités j artimiausia Ingersoll Rand atstovybe arba pardavéja.
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Produkta Drosibas Informacija

Paredzétais Lietojums:

Si slipmasina ir konstruéta viegliem slipésanas darbiem ar smilpapiru, ierievju skautnu
apstradei un risas nonemsanai.

Papildu informaciju sk. izstradajuma Drosibas tehnikas rokasgramata 04580387.
Rokasgramatas var lejupieladét no www.ingersollrandproducts.com

Izstradajuma Specifikacijas

Brivgai P Skanas Limenis dB (A) Vibraciju
Madalt Atrums Diametrs (1S015744) (15028927) m/s*

apgriezieni minaté|inch | mm [t Spiediens (LP) $Jauda(L,) [Limenis| *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 3.3 0.8
tK,= 3dB mérijuma neprecizitate

$K,,, = 3dB mérijuma neprecizitate

* K = mérijuma neprecizitate (Vibraciju)

Uzstadisana un Ellosana

Izvélieties tadu gaisa piepludes vada izméru, lai nodrosinatu maksimalo darba spiedienu (PMAX)
pie instrumenta ieejas. Katru dienu nolejiet kondensatu pa varstu(iem) caurulvadu, gaisa filtra un
kompresora tvertnes zemakaja(os) punkta(os). Uzstadiet pareiza izméra gaisa drosinataju pirms
Slatenes un izmantojiet stabilizéjosu ierici ap katru $latenes savienojumu bez ieks$éja atslégsanas
mehanisma, lai nepielautu latenes métasanos gadijuma, ja partrakst $latene vai atvienojas
savienojums. Skatit attélu 16578577 un tabulu 2. lappusé. Apkopes biezums ir redzams uz
aplveida bultinas; tas noradits faktiska izmantosanas laika stundas (h), dienas (d) un ménesos
(m). Izmantoti $adi apziméjumi:

1. Gaisa filtrs 6.  Vitnesizmérs

2. Regulators 7.  Savienojums

3. Smeérviela 8.  Gaisa drosinatajs
4. Avarijas slegvarsts 9. Ela

5. Slatenes diametrs

Smil$papira Uzstadisana

BRIDINAJUMS

« Pirmsslipés pamatnu apkopes vai mainas atvienojiet gaisa padevi.

« Pamatnes (16) japarbauda, vai tam nav bojajumu pazimju, pieméram, plaisas, parliecigs
nodilums, robi vai ieSkélumi malas vai centralaja cauruma. Pamatnes ar $adam pazimém
nedrikst izmantot.

leteicams aluminija oksida abrazivais papirs ar mastikas saistvielu. Papiram var bt 7/8" diametra
centra caurums vai spiedienjutiga lime.

Izvélieties attiecigam lietojumam piemérotu smilSpapiru un pamatni. Izmantojiet vai nu
smil$papiru ar mastikas pamatu, vai spiedienjutigu smilSpapiru.
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SmilSpapiram ar mastikas pamatu:

1. levietojiet pamatnes uzgriezni (15) caur smil$papiru un pamatném (16).

2. Obligati izmantojiet abas pamatnes (diskus), 3" pamatni novietojot tuvak smilsapapiram.

Parliecinieties, ka pamatnes uzraksts ir vérsts pret slipmasinu. Skatit attélu (attéls TP PF150).

Uzskraveéjiet pamatnes uzgriezni (15) slipmasinas stiprinajumam (14).

4. Turiet slipésanas adapteru ar ievietota instrumenta turésanas paligriku (17). Grieziet pamatni
un smilSpapiru, lidz pamatnes uzgrieznis (15) ir stingri nostiprinats pret stiprinajumu (14).

5. Iznemiet ievietota instrumenta turésanas paligriku (17).

" C >
5 pamatne\

w

Instrumenta turésanas paligriks

Pamatnes B
uzgrieznis 3"pamatne

Vérsts pret slipmasinu

(Dwg. TP PF 150)

Spiedienjutigam papiram:

1. levietojiet pamatnes uzgriezni (15) caur pamatném (16).

2. Obligati izmantojiet abas pamatnes (diskus), 3" pamatni novietojot tuvak smilsapapiram.

Parliecinieties, ka pamatnes uzraksts ir vérsts pret slipmasinu. Skatit attélu (attéls TP PF150).

Uzskraveéjiet pamatnes uzgriezni (15) slipmasinas stiprinajumam (14).

4. Turiet slipésanas adapteru ar ievietota instrumenta turésanas paligriku (17). Grieziet pamatni
un smilSpapiru, lidz pamatnes uzgrieznis (15) ir stingri nostiprinats pret stiprinajumu (14).

5. Nonemiet segumu. Stingri piespiediet papiru pie pamatnes. Papiram jabuat centrétam pret
pamatni, neviena mala tas nedrikst sniegties pari vairak neka %"

w

Detalas un Tehniska Apkope

Kad darbarika kalpo3anas laiks beidzies, ieteicams darbariku izjaukt pa sastavdalam, notirit
smérvielas un detalas saskirot péc materialiem otrreizéjai parstradei.

Sis rokasgramatas originala valoda ir ang|u valoda.
Darbarika remontu un tehnisko apkopi vajadzétu veikt vienigi sertificéta servisa centra.

Ar visiem jautajumiem griezieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.

LV-2 04580395_ed3



Informacje Dotyczace Bezpieczenistwa Obstugi Narzedzia

Przeznaczenie:

Szlifierka ta zostata zaprojektowana do lekkich prac szlifierskich, takich jak wygtadzanie
krawedzi czy usuwanie rdzy.

Dodatkowe informacje patrz formularz 04580387 w instrukcji informacyjnej dotyczacej
bezpieczenstwa.
Instrukcje obstugi mozna pobrac na stronie internetowej www.ingersollrandproducts.com

Specyfikacje Produktu
Predkos¢ bez | Srednica Poziom Glosnosci dB (A) Wibragji
Model Dbciazeni Podkiadki (1S015744) (15028927) m/s*
obr./min. inch | mm | t Ci$nienie (Lp) $Moc (L,) | Poziom *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8

1K_, = 3dB niepewnos¢ pomiarowa
PA . s .
$K,, = 3dB niepewno$¢ pomiarowa
* K = niepewnos¢ pomiarowa (Wibracji)

Instalacja i Smarowanie

Dopasuj rozmiar przewodu doptywu powietrza aby zapewni¢ maksymalne cisnienie robocze
(PMAX) na wlocie do narzedzia. Codziennie wypuszcza¢ kondensat z zaworéw w nisko
potozonych punktach instalacji rurociggowej, filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby zapobiec
biciu weza po uszkodzeniu lub roztaczeniu, zainstaluj wiasciwej wielko$¢ bezpiecznik powietrzny
i uzywaj na kazdym potaczeniu bez odciecia, urzadzenia zapobiegajacemu biciu. Patrz

Rysunek 16578577 i tabela na stronie 2. Czesto$¢ konserwacji zanaczono strzatka, gdzie
h=godziny, d=dni, m=miesiace rzeczywistego uzytkowania. Pozycje sg nastepujace:

1. Filtr powietrza 5. Srednicaweza

2. Regulator 6.  Rozmiar gwintu

3. Smarownica 7.  Pofaczenie

4. Zawor bezpieczenstwa odcinajacy 8.  Bezpiecznik powietrzny
doptyw powietrza 9. Olej

Zakladanie papieru Sciernego

4\ OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do prac serwisowych lub wymiany papieru $ciernego nalezy
odtaczy¢ sprezone powietrze.

Nalezy sprawdzi¢ tarcze szlifujace (16), czy na obrzezach lub w otworze srodkowym
nie pojawiaja sie oznaki nieregularnosci, takie jak: pekanie, nadmierne zuzycie,
wyszczerbienia lub nacigcia. Tarcze wykazujace takie oznaki nie powinny by¢ uzywane.

Zalecany jest papier $cierny wykonany z tlenku glinu sklejonego zywicg Papier moze mie¢
Srednice otworu centralnego 7/8” lub podtoze przyczepne.

Wybierz wtasciwy papier scierny i podktadke. Uzyj papier ze spodem z zywicy lub z podtozem
przyczepnym.
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Papier ze spodem z zywicy:

1. Przetdz nakretke (15) przez papier Scierny i podktadki (16).

2. Zawsze nalezy uzywac obydwu podktadek (krazkdw), a podktadka 3” powinna by¢ ustawiona
blizej szlifierki. Upewnij sie ze etykiety podktadek skierowane sg w strone szlifierki. Patrz
ilustracja (Rys. TP PF150).

. Wkrec nakretke (15) do kotnierza (14) szlifierki.

4. Zablokuj adapter szlifierki przy pomocy narzedzia blokujacego (17). Obracaj podktadka z

papierem $ciernym, az nakretka (15) bedzie mocno wkrecona w kotnierz (14).

5. Wyjmij narzedzie blokujace (17).

Podktadka 5"

w

Nakretka Podkfadka 3"

W strone szlifierki

(Dwg. TP PF 150)

Papier scierny z podtozem przyczepnym:

1. Przetéz nakretke (15) przez podkfadki (16).

2. Zawsze nalezy uzywac obydwu podkiadek (krazkdw), a podktadka 3” powinna by¢ ustawiona
blizej szlifierki. Upewnij sig, ze etykiety podktadek skierowane sa w strone szlifierki. Patrz
ilustracja (Rys. TP PF150).

3. Wkrec nakretke (15) do kotnierza (14) szlifierki.

4. Zablokuj adapter szlifierki przy pomocy narzedzia blokujacego (17). Obracaj podktadka z
papierem $ciernym, az nakretka (15) bedzie mocno wkrecona w kotnierz (14).

5. Wyjmij narzedzie blokujace. Przycisnij mocno papier $cierny do podktadki. Papier powinien
by¢ wycentrowany na podktadce i nie powinien wystawac wiecej niz ¥4".

Czesci i Konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji narzedzia zaleca sie jego demontaz, odttuszczenie oraz
rozdzielenie czesci wedtug materiatu ich wykonania, tak aby mozna je byto wtérnie przetworzy¢.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona z jezyka angielskiego.

Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez Autoryzowane
Centrum Serwisowe.

Wszelkie uwagi i pytania nalezy kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora firmy
Ingersoll Rand.
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WNHpopmauusn 3a BesonacHoctTa Ha MpoAykTa

" no Mp
Tasu neHt ¢ YHa enp 3a ¢puHO wWnndoBaHe, KaHTOBaHe N
OTCTpaHsBaHe Ha pbXKAa.

3a gonbaHNTeNnHa H$poOf I cny cP ACTBOTO C MH}OF 3a

6e3onacHocT 04580387.
PbKoBogcTBaTa MoraT Aa 6bAat nsternenn ot www.ingersollrandproducts.com

Cneundukauyum Ha MpoaykTa

Ckopoct Ha |[Aunametbp Ha| Bubpauusa

Mopen |CBoGoen Xoa| Mognoxara |80 2 38YK dB (R) (15015744)| 15 28927) mis?
rpm inch | mm THannraHe(LJl* MowHocr (L )| Huso | *K

317A 18000 5 | 127 86.7 | 99.7 33 [ 08

tK,= 3dB HecnrypHocT B U3MepBaHeTo
$K,,, = 3dB HecurypHocT B n3mepsaHeTo
* K = HecurypHocT B n3mepsaHeTo (Bubpauws)

MouTax n CmassaHe

Pa3mepw Ha IMHWATa Ha NofaBaHe Ha Bb3AyX NPY KOUTO € OCUTyPeHO MakcMManHo onepaTuBHO
HanAraHe Ha UHcTpymeHTa (PMAX) Npu BXOHOTO OTBEPCTYE Ha MHCTPYMeHTa. OTBOAHUTENEH
KaHan Ha KOHJeH3aTa Ha BeHTuna(1Te) npm HUCKaTa(Te) Touka(un) Ha TPBOUTE, Bb3aYLLEH GUNTBP
1 KOMMPECOPHUA pe3epBoap 3a BCEKWAHEBHa ynoTpeba. IHCTanupaiite npaBuiHoO opasmepeH
obesonacuTeneH Bb3gyLUeH NpefnasnTen no noToka Ha MapKyya 1 13nosnsBarTe yCTPONCTBO
NpOTVB 3anauTaHe NP BCAKO CBbP3BaHe Ha MapKyy 6e3 BbTpelleH crivpateneH KpaH, 3a a
npepnasuTe MapKyya oT 3anuTaHe ako MapKyubT NoAaaje Unu ce NpekbCHe CBbP3BaHeTo.
BuikTe uepTex 16578577 1 Tabnuuata Ha CTpaHuLa 2. YectoTaTa Ha M3BbpLUBaHe Ha MOAAPBKKA
e 1306paseHa B Kpbr CbC CTPESIKK 1 onpepeneHa kato h=yacose, d=aHu, U m=meceuu Ha
peanHo un3nonssaHe. TouKUTe Ca ONpeAeneHi No CIE[HNA HaUuNH:

1. Bb3pyweH GpunTbp 6. Pa3mep Ha pesbata

2. XpoHomeTbp 7. CBbp3Ballo 3BeHO

3. Cma3ka 8. [peaAnaseH Bb3aylueH GyLIOH
4. ABapvieH cnupateneH BeHTUN 9.  Macno

5. [lnameTtbp Ha Tpb6a

MocTtaBsiHe Ha WnudoBbuHa XapTusa

BHUMAHUE

+ WsKnouerte nopaBaHeTo Ha Bb3AYX Npeau [ Ta no o6c¢ VNN CMsiHa Ha
wnndoBbLYHNTE NOANOKKM (AUCKOBE).

« OnopxuTe guckoBe (16) Tpa6ea aa ce np PAT 3a Hey ™, KaTo | p
NyKHaTHK, NPEKOMEPHO N3HOCBaHe, Ha3b6BaHe, Npopesu, No Kpanlyara Ha
LeHTpoBus oTeop. N Te (Anc ) ¢ NoA06HN XapaKTepUCTUKM He TpAGBa Aa

ce nusnonssart.

MpenopbyBa ce abpa3nBHa CMONNCTA XapTUA C aNyMUHNEB OKCUA. XapTuATa MOXe Aa e C
LIEHTPOBM OTBOP C iNaMeTbp 7/8” N KOHTaKTHO nenuno.
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M3bepeTe noaxoaawa windoBbYHa XapTva v NOANOXKKa (ANCK) 3a nocTaBsAHe. M3nonssarite
LLIJ1I/I¢OB‘b‘-lHa XapTuA C NOKpUTME OT CMOa UM KOHTAaKTHO nenuno.

3a cmonucta wiandoBbYHa XapTuA:

1. BMbKHeTe raiikata Ha nognioxkara (amcka) (15) npes wandosbYHaTa XapTus v ONOpHUTE
anckose (16).

2. BwHaru usnonseaiite u ABaTa NopAbPXKaLLM ANCK], KaTo 3" NOANOXKKa e NOCTaBeHa Haii-6nn3o

[0 NeHTOWNUPOBbYHATA MALLMHA. YBEPETe Ce, Ye MapK1poBKaTa Ha NOANOXKKaTa e obbpHaTta

KbM fieHToLWNMdOBbYHATA MaLLvHa. BuxTe untoctpauus (Puc. TP PF150).

3aBwiiTe rankara Ha nognoxkara (15) BbB ¢naHeua (14) Ha netownuposbYHaTa MALUNHA.

4. XBaHeTe afjanTepa 3a wWanpoaHe ¢ Abpxava (17). BbpTeTe onopHMA AUCK U WNNGOBbYHATA
XapTuvsA, BOKATO raiikaTta Ha NoAnoxkara (15) ce 3aterHe fobpe BbB dpnaHeua (14).

5. OrtctpaHeTe gbpava (17).

w

e —

MocTaBeTe gbpaya TyK

3" onopeH
anck

laika Ha nognoXxKaTa

am
C nnue KbM I'IEHTOLIJJ'IVId)OB‘bHHaTa MawnHa

(Dwg.TP PF 150)
3a windoBbYHA XapTUA C KOHTAKTHO Nenuno:

1. BMbKHeTe raikaTta Ha nogJioxkara (ancka) (15) npes onopHute guckose (16).

2. BuHaru n3nonsgaiTe v iBaTa NOAAbPAKALLM [UCKA, KaTo 3" NOANOXKKA € MOCTaBeHa Haln-6nmso

[0 neHToWNMdOBbYHATA MaLLMHa. YBepeTe ce, ye MapKu1poBKaTa Ha MOANOXKaTa e o6bpHaTa

KbM fleHToLwNMdOBbYHATa MaLLvHa. BuxxTe untoctpauyus (Puc. TP PF150).

3aBuiiTe raiikata Ha nognoxkara (15) BbB pnareua (14) Ha neTowwnmdoBbYHaTa MaLLMHA.

4. XBaHeTe afjanTepa 3a wandposaHe ¢ gbpxaya (17). BbpTete onopHUsa ANCK 1 WindoBbYHaTa
XapTusA, fOKATO raiikaTta Ha Nnoanoxkarta (15) ce 3aterHe fobpe BbB dpnaHeua (14).

5. OtcTpaHeTte onoparta. MpuTUCHeTe 3ApaBo XapTuATa KbM OMOPHUA ANCK. XapTuaTa TpA6Ba fa
ce LeHTpMpa B NOANOXKaTa (A1CKa), KaTo He ce MoAaBa M3BbH pbba Ha NOANOXKKaTa noseye
ot 1/4 uHya.

w

PesepBHmn Yactn n Mopapbxkka

Korato nsteue CPOKDBT Ha eKcnnoaTalymAa Ha MHCTPYMEHTa, Ce npenopbyBa ToW pa ce pa3rno6v1,
Aa ce o6e3macnn 1 yactute My Aia ce pasfenAT cnopej matepuana, Taka 4e morat aa 6bgat
peuvKnmpaHu.

OpUrVHaNHUAT 31K Ha TOBA PbKOBOACTBO € aHMNIACKN.

PemMoHT n NoApbXKKa Ha MHCTPYMEeHTa Tpﬂ6Ba Aa ce u3sbplBaT €UHCTBEHO OT YMb/IHOMOLLEH
CEePBU3EH LEHTDBP.

3a BCMUKM KOMYHVKaLMK ce obpblyaiite KbM Hai-6a13kna oduc nnm ancTpubyTop Ha

Ingersoll Rand.
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Informatii Privind Siguranta Produsului

Domeniul de Utilizare:
Acest dispozitiv pneumatic de sablare este destinat pentru sablare usoara, nivelare de
muchii sau pentru indepartarea ruginei.

Pentru informatii suplimentare consultati formularul din Manualul de informatii privind
siguranta produsului 04580387.
Manualele pot fi descarcate de pe internet, la adresa www.ingersollrandproducts.com

Specificatii Tehnice
Viteza Diametrul plicii Nivel de Zgomot dB (A) | Vibratie (1IS028927)
. = 2
Model Libera (1S015744) m/s
rpm inch mm |t Presiune (LP) $Putere (L)| Nivel *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 3.3 0.8

1K, =3dBToleranta la masurare
$K,,, = 3dB Toleranta la mdsurare
* K =Toleranta la masurare (Vibratie)

Instalare si Lubrifiere

Calibrul liniei de aer trebuie sa asigure presiunea maxima de operare a dispozitivului (PMAX) la
cuplajul de admisie aer. Drenati zilnic apa de condens de la valvule, din punctele mai joase ale
sistemului, din filtrul de aer si tancul compresorului. Instalati o siguranta fuzibila pneumatica

n amonte de furtun si folositi un dispozitiv antisoc la orice cuplaj de furtun fara dispozitiv

intern de inchidere, pentru a preveni eventualele lovituri produse de furtun in cazul ruperii sau
deconectarii accidentale. Vezi desenul 16578577 si tabelul de la pagina 2. Frecventa operatiunilor
de intretinere este prezentata in sageata circulara si se defineste ca h=ore, z=zile si I=luni de
utilizare efectiva. Componentele sunt identificate astfel:

1. Filtru aer 6.  Marimea filetului

2. Regulator 7. Cuplaj

3. Lubrificatoare 8.  Siguranta fuzibila pneumatica
4. Valva de inchidere de urgentd 9. Ulei

5. Diametrul furtunului

Montarea Hartiei Abrazive

AVERTIZARE

« Deconectati alimentarea cu energie inainte de a efectua operatiuni de reparatii sau
inainte de a schimba placile de sablare.

Inspectati placile de sprijin (16) pentru eventuale semne de defectiuni, cum ar fi fisuri,
uzura excesiva, crestaturi si taieturi ale marginilor sau orificiului central. Nu utilizati
placile care prezinta astfel de caracteristici.

Se recomanda utilizarea hartiei abrazive pe bazé de oxid de aluminiu aglomerat cu rasind. Hartia
abraziva poate avea diametrul orificiului central de 7/8" puteti utiliza si hartie cu adeziv sensibil
la presiune.
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Selectati hartia abraziva si placa potrivite pentru aplicatie. Utilizati hartie abraziva fie cu adeziv
pe baza de rasina fie cu adeziv sensibil la presiune.

Pentru hartia abraziva cu adeziv pe baza de rasina:

1. Introduceti piulita de fixare a placii (15) prin hartia abraziva si prin placile de sprijin (16).

2. Utilizati intotdeauna ambele placi (discuri) de sprijin cu placa de 3" pozitionata cel mai
aproape de dispozitivul de sablare. Asigurati-va ca eticheta placii este orientatd catre
dispozitivul de sablare. Vezi ilustratia (Desen TP PF150).

. Insurubati piulita de fixare a placii (15) in flansa (14) dispozitivului pneumatic de sablare.

4. Fixati adaptorul de sablare cu unealta de fixare a insertiilor (17). Rotiti placa de sprijin si hartia

abraziva pana cand piulita de fixare a placii (15) este strans fixata pe flansa (14).

5. Indepartati unealta de fixare a insertiilor (17).

w

Backing Pad 5" o
Introduceti aici unealta de fixare

Piulita de fixare a placii

Cu fata la dispozitivul de sablare
(Dwg. TP PF 150)

Pentru hartia abraziva cu adeziv sensibil la presiune:

1. Introduceti piulita de fixare a placii (15) prin placile de sprijin (16).
2. Utilizati intotdeauna ambele placi (discuri) de sprijin cu placa de 3" pozitionata cel mai
aproape de dispozitivul de sablare. Asigurati-va ca eticheta placii este orientatd catre
dispozitivul de sablare. Vezi ilustratia (Desen TP PF150).
. Insurubati piulita de fixare a placii (15) in flansa (14) dispozitivului pneumatic de sablare.
4. Fixati adaptorul de sablare cu unealta de fixare a insertiilor (17). Rotiti placa de sprijin si hartia
abraziva pana cand piulita de fixare a placii (15) este strans fixata pe flansa (14).

5. Indepartati dispozitivul de sustinere. Apasati cu putere hartia abraziva pe placa de sustinere.
Hartia abraziva trebuie sa fie centrata pe placa si sa nu depaseasca marginea placii cu mai
mult de 1/4".

w

Componente si Intretinere

Cand perioada de viata a acestei unelte a expirat, se recomanda dezasamblarea uneltei,
degresarea acesteia si separarea pieselor in functie de material, asa incat acestea sa poaté fi
reciclate.

Acest manual a fost conceput in limba engleza.
Repararea si intretinerea uneltei trebuie realizate numai de un Centru de service autorizat.
Orice comunicare va fi adresata celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor

Ingersoll Rand.
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WUnpopmauusn o besonacHocTn Uspenus

Mpeanonaraemoe UcnonbzosaHue:
3710T WNN$oBaNbHbIN NHCTPYMEHT NpefHa3Ha4eH /1A YNCTOBON NONUPOBKM,
cr Kpaes n p: 5

AnA nonyyeHunsa g i nHoOf <M. PykoBoacCTBO no 6e3onacHocTu
npopaykTta, popma 04580387.
PyKoBOACTBa MOXHO 3arpy3uTb ¢ B36-cTpaHuLbl www.ingersollrandproducts.com

TexHnueckmne Xapakrepuctunkm Uspenusa

CKopocTb AvameTp YposeHb Lyma dB (A) Bu6pauun
M AHo ro xopa| Mogywkn (1S015744) (15028927) m/s*
06./MuH. n mm|t [ (LD) i+ Mowy o (L) Yp *K
317A 18000 5 127 86.7 99.7 33 0.8

1 HeonpepeneHHocTb n3mepeHus KDA =3dB
# HeonpepenenHocTs usmepenuna K, = 3dB
* HeonpepeneHHOCTb n3meperus (Bubpauyum) K

YcraHoBKa n Cmaska

Y1o6b1 06ecneunTb MakcumanbHoe paboyee fasneHve (PMAX) Ha BXOf€ UHCTPYMEHTa,
npaBuIbHO NoAGUpaliTe pasmep NMHUK. ExxeAHEeBHO CNMBalTe KOHAEHCAT U3 KnanaHa
(KNnanaHoB) B HUXXHUX TOUKe (TOuKax) TPYOHOI 06BA3KK, 113 BO3AYLIHOMO GUNbTPa a Takke

13 6aka KOMNpeccopa. YCTaHOBMTE BO3AYLUHbI NPeoXpaHUTeNb Ha BXOAE WiaHra 1
MCnonb3yiTe yCTPONCTBO NPOTMBOCKPYUMBAHA Ha BCEX CLIENNEHNAX WaHra 6e3 BHyTpeHHero
OTK/IOUEHVA, YTOObI NPeAOTBPATUTL CKPYUMBAHME LUNAHTa, €CV LWNAHT YNaaeT, unu ecnn
cuennenuns pasbeguHaTca. Cm. puc. 16578577 n Tabnuuy Ha cTp. 2. YacToTa obcnyKmuBaHus
yKasaHa B Kpyr/ioii CTpenke v ykasaHa B Buae: h=vacbl, d=gHu, 1 m=mecaupl pakTnyeckoro
MCMONb30BaHUA. JIeMeHTbI onpefieneHbl Kak:

1. Bo3aywHbii punbTp 6. Pa3mep pe3bbbl

2. Perynatop 7. CuenneHve

3. Jlybpukatop 8. Bo3pywHbI npepoxpaHuTenb
4. KnanaH 3KCTPEHHOW OCTaHOBKM 9.  Macno

5. [unamertp wnaHra

YcraHoBKa abpasuBHoi 6ymarn

& Npepynpexpenve

« Ortcoep Te nopauy Ayxa nepep o6cny unu ¢
HaKnapok.
- Moppepxusarowume Haknapku (16) cnepyer np pUTb Ha

™, p P, TP PHOro U3HOCA, Hacequ, Hafipe3oB Ha
Kpasax qeurpanbuoro oTBepcTUA. HaKna,qun C NoA06HbIMY CBOVICTBAMU HE AOMKHDI
NPUMEHATbCA.

PekomeHpyeTca abpasnBHas Gymara C OKCUIOM anioMUHMA Ha 6akenuToBoi ocHose. Bymara
MOXeT UMeTb LieHTpanbHoe oTBepCTre 7/8 fAioiiMa nnm 6biTb CamoKneALenca.

BbibepuTe coOTBETCTBYIOLYIO abpa3nBHYyto Gymary 1 HaknagKy Ana nprmeHeHuns. Mcnonb3yiite
abpasuBHylo Bymary Ha 6aken1TOBO OCHOBE UM CaMOKNEALLYIOCA.
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[Ansa 6ymaru Ha 6akenuToBOI OCHOBE:

1. BcTaBbTe raiiky Haknagkw (15) yepes abpasusHyio Gymary v nogaepxusaiolne
Haknagku (16).

2. Bcerpa ncnonb3yiTte obe noaaepmBatoLme HaknagKky (AUCKKM) ¢ pacnonoxeHviem 3-

[I0IMOBOIA HaKflafikn CO CTOPOHbI WNMPOBANLHOrO MHCTPYMEHTa. Y6eauTeCh, UTo Haknelka

HaKnafKu HaXoAWTCA CO CTOPOHbI abpasunBHoii bymaru. Cm. nnantoctpaumio (Puc. TP PF150).

HasuHTuTe ranky Haknaaku (15) Ha dnaret (14) wnndosanbHOro NHCTPYMeEHTa.

4. YpepxwuBaiiTe agantep WnnpoBanbHOro MHCTPYMEHTa BCTaBHbIM GUKCUPYIOLLM
npucnocobneHnem (17). MoBopaunBaiiTe NoAAEPKMBAIOLLYIO HAKNAAKY 1 abpa3uBHYI0
6ymary, noka raiika Haknagku (15) He Gyaet 3aTaHyTa Ha dnaHue (14).

5. W3Bnekute BCTaBHOE PpuKCvpyloLee npucnocobnenve (17).

w

BcraBbTe puKkcupyioLiee

MoppepxwBatowwan
ﬂﬁ-,ﬁaﬂ.(a 5'1'u T~ npucnocobnenme 3pech

[aika Haknagku
MoppepxuBatouian
Haknagka 3"

Co cTopOHbI abpasunBHoii Gymaru
(Dwg. TP PF 150)

Ansa camokneswerica 6ymaru:

1. BcTaBbTe raiiky Haknagkw (15) yepes noaaepmvsatolme Haknaaku (16).

2. Bcerpa ncnonb3yiTte obe noaaepuBatoLime HaknagKky (AUCKM) ¢ pacnonoxeHviem 3-

[I0IMOBOIA HaKflafikn CO CTOPOHbI WNNPOBANbHOrO MHCTPYMEHTa. Y6eauTech, YTo Haknerka

HaKnafKv HaXoAWTCA CO CTOPOHbI abpasunBHoii bymaru. Cm. nantoctpaumio (Puc. TP PF150).

HasuHTuTe ranky Haknaaku (15) Ha dnared (14) wnndosanbHOro MHCTPYMeHTa.

4. YpepxuBaiiTe agantep WnnpoBanbHOro MHCTPYMEHTa BCTaBHbIM GUKCMPYIOLLM
npucnocobneHnem (17). MoBopaunBaiiTe NoAAEPKMBAIOLLYIO HAKNAAKY 1 abpa3uBHYIO
6ymary, noka raiika Haknagku (15) He GyaeT 3ataHyTa Ha dnaHue (14).

5. Ypanute nognoxky. MnotHo npumxuTe Gymary K noaaepxusaloLen Haknagre. bymara
[OMKHa HAXOANTBCA MO LIEHTPY HaKNafAKyY, CMeLLeHre OT Kpas Haknagku He bonee Y atonma.

w

Yactu n O6cnyxmnBaHne

IMo ncTeyeHnn cpoka CnyK6bl IHCTPYMEHTa ero PeKoOMeHAyeTCs pa3obpaTh, yAanuTb CMasKy 1
paccopTMpOBaTh YaCTV MO MaTepuanam, YToGbl OHU MO GbiTb NepepaboTaHbI.

OpwrnHan 3Toro pyKOBOACTBA HaNMcaH Ha aHIMUNCKOM fA3biKe.

PeMOHT 1 06CnyK1BaHNe MHCTPYMEHTa AOMKHbI OCYLLECTBAATLCA TONBKO YNONHOMOYEHHBIM
CepPBUCHBIM LIEHTPOM.

Bce nucbma cnefyeTt HanpaenaATb B 6avkanwuin opuc Ingersoll Rand nnu guctprbbiotopy
KOMMaHnu.
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DECLARATION OF CONFORMITY

(ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT) DICHIARAZIONE DI
c € CONFORMITA (DE) KONFORMITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT

(DA) FABRIKATIONSERKLARING (SV) FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (NO) KONFORMITETSERK-
LARING (F1) VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA (PT) DECLARAGAO DE CONFORMIDADE (EL) AHAQSH
ANATNQPIZHE

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Sander

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: Lijadora (FR) Déclarons sous notre seule
responsabilité que le produit: Ponceuse (IT) Dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita che il prodotto: Sabbiatrice
(DE) Erklaren hiermit, gemaB unserer alleinigen Verantwortung, daf die Gerate: Sandstrahlgerat (NL) Verklaren, onder
onze uitsluitende aansprakelijkheid, dat het produkt: schuurmachine (DA) Erkleaerer som eneansvarlig, at nedenstaende
produkt: Slibemaskine (SV) Intygar héarmed, i enlighet med vart andiga ansvar, att pi Tryc i i
(NO) Erklaerer som eneansvarlig at produktet: Luftslipemaskin (FI) Vakuutamme ja kannamme yksin tayden vastuun
siitd, etta tuote: lImahiomakone (PT) Declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o produto: Lixadeira (EL)
| AnAQVOUpE OTL pe SIKr pag euBuvn To TPOidV: AglavTipag

Model: 317A / Serial Number Range: 110A —XXXX

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: / Serien-Nr.-
Bereich: (NL) Model: / Serienummers: (DA) Model:/ Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer, mellan: (NO) Modell: / Serienr:
(F1) Mallia: / Sarjanumero: (PT) Modelo: / Gama de Nos de Série: (EL) Monteha: / Khipaxa Abgovtog ApiBpou:

 To which this declaration relates, is in i with provisions of Di i

y)

(ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de ce certi-
ficat, est conforme aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle norma-
tive delle direttive: (DE) auf die sich diese Erklarung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop deze verklaring betrekking
heeft overeenkomt met de bepalingen van directieven: (DA) som denne erklzring vedrerer, overholder bestemmelserne
i folgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller kraven i Direktiven: (NO) som denne erklzringen gjelder for,
oppfyller bestemmelsene i EU-d irektivene: (FI) johon témé vakuutus viittaa, tayttad direktiiveissa: (PT) ao qual se refere
a presente declaragao, esta de acordo com as prescri¢oes das Directivas: (EL) Ta onoia agopd autr n didwon, eivat
oUpEWVa pE TIC TIPOPAEPEIG TwV EVTONwV:

By using the following Principle Standards: 1SO15744, 15028927, EN792

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i seguenti
standard: (DE) unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen: (NL) overeenkomstig de volgende
hoofdstandaards: (DA) ved at vaere i overensstemmelse med folgende hovedstandard(er): (SV) Genom att anvanda
foljande principstandard: (NO) ved & bruke falgende prinsipielle standarder: (Fl) esitetyt vaatimukset seuraavia
perusnormeja kéytettéessa: (PT) observando as seguintes Normas Principais: (EL) XpnotponovTag 1a mapakdtw kupia
npétuna:

Date: January 2010

(ES) Fecha: Enero, 2010: (FR) Date: Janvier, 2010: (IT) Data: Gennaio, 2010: (DE) Datum: Januar, 2010:
(NL) Datum: Januari, 2010: (DA) Dato: Januar, 2010: (SV) Datum: Januari, 2010: (NO) Dato: Januar, 2010:
(F1) Péivdys: Tammikuu, 2010: (PT) Data: Janeiro, 2010: (EL) Huepopnvia: lavoudpiog, 2010:

Approved By:

(ES) Aprobado por: (IT) da: (FR) Appi é par: (DE) hmigt von: (NL) dgekeurd door:
(DA) Godkendt af: (SV) Godként av: (NO) Godkjent av: (FI) Hyvéksytty: (PT) Aprovado por: (EL) Eykpi@nkeamo:

:ﬁ“ %Wxiﬁ,{;},zj

H.Seddon Patrick S. Livingston
Quality Assurance Manager Global Engineering Manager
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DECLARATION OF CONFORMITY

(SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASENI O SHODE (ET) VASTAVUS-
DEKLARATSIOON (HU) MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (LT) ATITIKTIES PAREISKIMAS (LV) ATBILSTIBAS
DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI (BG) ZIEK/TAPALIA 3A CbOTBETCTBME (RO) DECLARATIE

DE CONFORMITATE

Ingersoll Rand Hindley Green, Wigan WN2 4EZ, UK

Declare under our sole responsibility that the product: Sander

(SL) Pod polno odgovornostjo izjavljamo, da se izdelek: brusilnik (SK) Prehlasujeme na svoju zodpovednost, Ze produkt:
bruske (CS) Prohlasujeme na svou zodpovédnost, Ze vyrobek: brusce (ET) Deklareerime oma ainuvastutusel, et toode:
lihvija (HU) Kizarolagos felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy a termék: Homokfuvé (LT) Prisiimdami atsakomybe
pareiskiame, kad gaminys: slifuoklis (LV) Uznemoties pilnigu atbildibu, apliecinam, ka razojums: Smil3straklas aparats
(PL) Oswiadcza, ze ponosi petna odpowiedzialnos¢ za to, ze produkt: Szlifierka (BG) leknapupame Ha cobcTBeHa
OTrOBOPHOCT, Ye npopykTsT: Canaep (RO) Declardm sub propria raspundere cé produsul: Sander

Model: 317A / Serial Number Range: 110A —XXXX

(SL) Model: / Obmogje serijskih 3tevilk: (SK) Model: / Vyrobné ¢islo (CS) Model: / Vyrobni ¢islo (ET) Mudel: / Seeri-
anumbrite vahemik (HU) Modell: / Gyartasi szdm-tartomany (LT) Modeliai: / Serijos numeriai (LV) Modelis: / Sérijas
numuru diapazons (PL) Model: / O numerach seryjnych (BG) Moaen: / Cepwiitn Homepa ot fio: (RO) Model: / Domeniu
numar serie:

To which this relates, is in with pi of Di : 2006/42/EC hinery)

(SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nanasa, sklada z dolocili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlasenie
vzt'ahuje, zodpoveda ustanoveniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohlaseni vztahuje, odpovidaji ustanovenim
smérnic: (ET) Mida kdesolev ioon puudutab, on vastavuses jargmis(t)e direktiivi satetega: (HU) Amelyekre
ezen nyil vonatkozik, k a ké 6 iranyelv(ek) el8irdsainak: (LT) Kuriems taikomas 3is pareiskimas,
atitinka 3ios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru $i deklaracija attiecas, atbilst direktivas(u) nosacijumiem: (PL) Do ktorych
ta deklaracja sie odnosi, s zgodne z postanowieniami Dyrektywy (Dyrektyw): (BG) 3a KoiiTo ce oTHaca HacToAlaTa
neknapauws, e B CboTBeTCTBYE C pasnopeabuTe Ha [lupektusa (1) (RO) Produsul la care se refera declaratia este conform
cu prevederile Directivei(lor):

By using the following Principle Standards: 1ISO15744, 15028927, EN792

(SL) Uporabljeni osnovni standardi: (SK) Pouzitim nasledujtcich zakonnych noriem: (CS) Pouzitim nésledujicich
zdkonnych norem: (ET) Jargmiste pohi: i ise korral: (HU) A k& 6 elvi & asa
(LT) Remiantis 3iais pagrindiniais standartais: (LV) Izmantojot sekojo3os galvenos standartus: (PL) Przy zastosowaniu
nastepujacych podstawowych norm: (BG) C usnonssaHe Ha cnefHute ocHoBHu CtaHpapTu: (RO) Utilizand urmatoarele
standarde de principiu:

Date: January, 2010

(SL) Datum: Januar, 2010: (SK) Datum: Januar, 2010: (CS) Datum: Leden, 2010: (ET) Kuupéev: Jaanuar, 2010:
(HU) Datum: Januar, 2010: (LT) Data: Sausis, 2010: (LV) Datums: Janvaris, 2010: (PL) Data: Styczen, 2010:
(BG) [lata: fluyapu, 2010: (RO) Data: Januarie, 2010:

Approved By:

(SL) Odobril: (SK) Schvalil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jévahagyta: (LT) Patvirtinta: (LV) Apstiprinaja:
(PL) Zatwierdzone przez: (BG) Opo6peH oT: (RO) Aprobat de:

Eﬁ!! %%A/JW

H. Seddon Patrick S. Livingston
Quality Assurance Manager Global Engineering Manager
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